Fur jedes Ziel
gibt es einen Antrieb

SINAMICS - die durchgangige Antriebsfamilie
fir jedes Anwendungsgebiet

siemens.de/sinamics

Answers for industry.




SINAMICS -

fur jede Anwendung,

Leistung und Performance

Verwendung

Forderbander Forderbander Aufziige
Rollenférderer Rollenforderer Containerkrane
Kettenforderer Kettenférderer Schachtférderer
Heber/Senker Tagebaubagger
Aufzlige Priifstande
Roll-/[Fahrtreppen
Hallenkrane
Schiffsantriebe
Seilbahnen
Muhlen Mihlen Extruder
Mischer Mischer Auf-/Abwickler
Kneter Kneter Leit-/Folgeantriebe
Brecher Brecher Kalander
Rihrwerke Ruhrwerke Pressenhauptantrieb
Zentrifugen Zentrifugen Druckmaschinen
Extruder
Drehdofen

“ Anforderungen an Drehmomentgenauigkeit / Drehzahlgenauigkeit / Positioniergenauigkeit / Achskoordination / Funktionalitat



QR-Code einscan-

nen und SINAMICS
Applikationsvideo
anschauen

SINAMICS - das ist die kompletteste Antriebsfamilie, die es derzeit gibt. Sie basiert auf einem einfachen durch-
gdngigen Engineering, sie ist energieeffizient und so zukunftssicher, dass sie jeden Innovationsschritt mitmacht.
Welche Richtung Sie auch gehen, Siemens bietet Ihnen den passenden Antrieb dafiir. Wahlen Sie lhre Applika-
tion, finden Sie Ilhren Umrichter - fiir jede Anwendung, Leistung und Performance. SINAMICS - der starke Name
fur Antriebstechnik.

Beschleunigungsforderer
Regalbediengerdte

Beschleunigungsforderer
Regalbediengerdte
Querschneider
Rollenwechsler

Regalbediengerate
Robotic

Pick & Place
Rundtakttische
Querschneider
Walzenvorschiibe
Ein-/Aussetzer

Schlauchbeutelmaschinen
Einzelachs-Motion Control
wie

* Positionprofile

e Bahnprofile

Servopressen

Walzwerksantriebe

Mehrachs-Motion Control

wie

¢ Mehrachs-
positionierungen

¢ Kurvenscheiben

e Interpolationen

Zu Hause in lhrer Branche

Ob es um den Betrieb von Pumpen, Liftern,
Kompressoren oder um die Bewegung von
Forderbandern oder Aufziigen geht; sei es in
der Verarbeitung in Mihlen, Extrudern oder
Motion Control, sei es in der Bearbeitung
durch Frasen, Drehen, Bohren oder Sdgen —
mit SINAMICS erreichen Sie lhre Ziele. Pum-
pen, Liften und Verdichten sowie Bewegen,
Verarbeiten und Bearbeiten — das sind die
Grundapplikationen, fiir die lhnen Siemens
ein einzigartiges Leistungsspektrum bietet.

Minimieren Sie Ihre Kosten

Die Engineeringkosten flr die Projektierung
und Inbetriebsetzung von Antriebslésungen
mussen so niedrig wie mdglich gehalten
werden. Mit SINAMICS minimieren Sie lhre
Kosten — mit durchgangigen Tools fiir

die Auswahl, Projektierung und Inbetrieb-
nahme, die ein schnelles, einfaches und kos-
tenglinstiges Engineering ermdglichen.

Perfektes Zusammenspiel dank

Integrated Drive Systems (IDS)

Siemens Integrated Drive Systems (IDS) sind
die weltweit einzige echte Komplettldsung
flir gesamte Antriebsstrange. IDS garantie-
ren lhnen das nahtlose Zusammenspiel aller
Antriebskomponenten. Umrichter und Mo-
toren sowie Kupplungen und Getriebe sind
perfekt aufeinander abgestimmt. So profitie-
ren Sie von maximaler Produktivitdt, hdchs-
ter Energieeffizienz und Zuverldssigkeit. Die
umfangreiche Palette an SINAMICS Umrich-
tern bietet passende Produkte fiir jede denk-
bare Antriebslésung und sichert die nahtlose
Integration mit allen anderen Komponenten
von Integrated Drive Systems.



Die ganze Familie

auf einen Blick

Mit SINAMICS bietet Ihnen Siemens eine Plattform,

die den hohen Anforderungen im Niederspannungs-,
DC- und Mittelspannungsbereich optimal gerecht wird.
Die komplette und durchgadngige Antriebsfamilie deckt
samtliche Performancestufen ab und zeichnet sich
durch ein HéchstmaB an Flexibilitat, Funktionalitat
und Effizienz aus.

Der Maschinen- und Anlagenbau verlangt heute nach
Automatisierungs- und Antriebsldsungen, die in hohem
MaBe flexibel und skalierbar sein miissen. Generell sind
in allen Industriebranchen individuelle Lésungen gefragt,
die sich einfach handhaben lassen, durch hohe Energie-
effizienz liberzeugen und Uber eine integrierte Sicher-
heitstechnik verfligen.

Niederspannung
AC

-= [l &

U/f-Steuerung

0,12-15 kW

Pumpen, Liifter,
Kompressoren,
Forderbander,
Mischer, Miihlen,
Spinnerei-
maschinen,
Textilmaschinen

U/f-Steuerung,
Vektorregelung ohne Geber

0,55-18,5 kW 0,37-400 kW

Pumpen, Lifter,
Kompressoren

Pumpen, Lifter,
Kompressoren,
Forderbénder,
Mischer, Mihlen,
Extruder

U/f-Steuerung,
Vektorregelung
mit/ohne Geber

0,37-250 kW

Pumpen, Lifter,
Kompressoren,
Forderbénder,
Mischer, Miihlen,
Extruder, Ein-
achspositionier-
anwendungen im
Maschinen- und
Anlagenbau

U/f-Steuerung

(G110D), sensorlose

Vektorregelung
(G120D/G110M)

0,37-7,5 kW

Férdertechnik,
Einachspositionier-
anwendungen
(G120D)

U/f-Steuerung,
Vektorregelung
mit/ohne Geber

75-2.700 kW

Pumpen, Liifter,
Kompressoren,
Férderbdnder,

Mischer, Miihlen,

Extruder

U/f-Steuerung,
Vektorregelung
mit Geber

2,2-6.600 kW

Branchenspezifisch
fir Pumpen, Lif-
ter, Kompressoren,
Forderbander,
Extruder, Mischer,
Mihlen, Kneter,
Zentrifugen,
Separatoren

Servoregelung

0,12-90 kW

Einachspositionier-
anwendungen im
Maschinen- und
Anlagenbau

Engineering Tools:

4 *Ausnahme: V20 — ben6étigt kein Auslegungstool; G180 wird mit der Software IMS (Inverter Management Software) in Betrieb genommen



MaBgeschneiderte Lé6sungen

Ob Ein- oder Mehrachsanwendungen, einfache Drehzahl-
steuerung oder hochdynamische Servoregelung: Um maf-
geschneiderte Antriebslésungen kostenoptimal realisieren
zu kdnnen, wird ein durchdachtes System benétigt — ein
System, das es ermdglicht, nur die tatsachlich fir die
konkrete Anwendung notwendigen Komponenten und
Funktionen einzusetzen.

IDS - Integration vom Feinsten

Siemens Integrated Drive Systems (IDS) bietet Ihnen per-
fekt aufeinander abgestimmte Antriebskomponenten, mit
denen Sie lhre Anforderungen |6sen kdnnen. Die Antriebs-
komponenten spielen ihre Starken als Integrated Drive
System vom Engineering, Uber die Inbetriebnahme bis hin
zum Betrieb aus: Die durchgangige Systemkonfiguration
erfolgt tiber den DT-Konfigurator: Einfach Motor und Um-
richter auswahlen und lber das Projektierungstool SIZER
auslegen. Das Inbetriebnahmetool STARTER integriert zu-
gleich die Motordaten und erleichtert Ihnen die effiziente
Inbetriebnahme. Integrated Drive Systems sind eingebun-
den in das TIA Portal — das vereinfacht das Engineering,
die Inbetriebnahme und die Diagnose.

Innovatives Plattformkonzept

Unabhdngig von Leistung und Performance basieren alle
Produkte der Familie auf der gleichen Hard- und Soft-
wareplattform. Diese etablierte Entwicklungsstrategie
bietet Ihnen einmalige Vorteile: durchgdngige Bedienung,
gleiche Auswahl- und Inbetriebnahmetools, identische
Optionen und minimierten Trainingsaufwand. Dieses
innovative Plattformkonzept ermdglicht die Gestaltung
optimaler Umrichter flr die unterschiedlichsten Ziel-
markte und kombiniert dies mit den Vorteilen der welt-
gréBten Umrichterreihe.

Gleichspannung

Mittelspannung
DC AC

Perfekte Harmonie von Performance,
Prozess und Technologie

Fir Basisanwendungen und
anspruchsvolle Anwendungen

Fir Anwendungen mit

High Performance hohen Leistungen

SINAMICS
$120

U/f-Steuerung,
Vektorregelung mit/ohne Geber,
Servoregelung mit/ohne Geber

0,12-5.700 kW

Produktionsmaschinen (Verpackungs-,
Textil- und Druckmaschinen, Papier-

maschinen, Kunststoffmaschinen),

Werkzeugmaschinen, Anlagen, Prozess-

linien und Walzwerke

SINAMICS
$150

75-1.200 kW

Prufstande,
Querschneider,
Zentrifugen

DT-Konfigurator — Auswahl und Konfiguration

SIZER - einfache Planung und Projektierung
STARTER und SINAMICS Startdrive — schnelle Inbetriebnahme, Optimierung und Diagnose*

SINAMICS
DCM

Drehzahlregelung,
Drehmomentregelung

6 kW -3 MW

Walzwerksantriebe, Drahtzieh-
maschinen, Extruder und Kneter,
Seilbahnen und Lifte,
Prifstandsantriebe

SINAMICS
GL150/GM150/SM150/SL150

U/f-Steuerung,
Vektorregelung

0,8-85 MW

Pumpen, Liifter, Kompressoren,
Mischer, Extruder, Mihlen, Walz-
straBen, Schachtférderantriebe,
Bagger, Prifstande, Schiffs-
antriebe, Forderbander,
Hochofengebldse

SINAMICS
PERFECT HARMONY GH180

U/f-Steuerung,
Vektorregelung mit/ohne Geber

0,15-14,2 MW

Pumpen, Lifter, Kompressoren,
Mihlen, Brecher, Férderanlagen,
Retrofit




Pumpen, luften
und verdichten

Wann immer es um den kontinuierlichen Antrieb von durchlaufenden oder hoch-
dynamischen Pumpen, Liiftern und Kompressoren geht, finden Sie in SINAMICS eine
Losung in einfacher oder komplexer Auspragung. Nur zwei Beispiele aus dem breiten
Anwendungsspektrum sind Kreiselpumpen und Gaskompressoren.

Kreiselpumpen

Mit SINAMICS V20 bis SINAMICS GL150 ist von 0,12 kW bis 85 MW jede denkbare Kreisel-
pumpe fiir die Gebdudetechnik, Wasserversorgung oder Prozessindustrie realisierbar.
Durch den drehzahlvariablen Pumpenbetrieb lassen sich Energieeinsparungen bis zu 70 %
erzielen.

Kontinuierliche Bewegung Weitere Vorteile:
Exaktere Durchfluss-
Einfach Mittel regelung bei kiirzeren
Reaktionszeiten

verdiemten R
verdichten Rohrleitungssystemen

Vermeidung von schad-
lichen Schwingungen

Lestng onzkwessMW
Sschuart RS

spezifische Funktionen

Gaskompressoren

Antriebslésungen fiir Gaskompressoren aller Branchen und Leistungsklassen von

0,12 kW bis 85 MW. Mit SINAMICS ist jede denkbare Kompressorapplikation realisierbar —
im Vergleich zu Gasturbinenkonzepten deutlich flexibler, effizienter, leiser und zuver-
[&ssiger. Bei deutlich geringerem Wartungsaufwand.

Kontinuierliche Bewegung Weitere Vorteile:
Bis zu 70 % weniger
. . Energiebedarf durch dreh-
Einfach Mittel :
zahlvariablen Kompressor-

Pumpen / liiften / Turbokompressor; Kolbenkompressor betrieb
verdichten Exaktere Férdermengen-

regelung bei kiirzeren

Reaktionszeiten
Keine Uberschall-
VerdichtungsstéBe




Mehr
bewegen

SINAMICS bewegt durchlaufende oder hochdynamische Aufzlige, Walzenvorschiibe
und viele andere Anwendungen von einfacher bis komplexer Auspragung in der
Fordertechnik, im Handling und vielen anderen Bereichen. Die hier vorgestellten
Losungen flr Regalbediengerdte und GroBforderbdander sind nur zwei Beispiele aus
dem breiten Applikationsspektrum.

Regalbediengerate

SINAMICS S110 und S120 mit Leistungen von 0,12 kW bis 107 kW eignen sich hervor-
ragend flr Bewegungsfiihrungen von Synchron- und Asynchronmotoren in Regalbe-
diengerdten. Je nach Anforderung haben Sie die Wahl zwischen einer Losung basierend
auf der antriebsintegrierten Positionierfunktion Epos, einer Lésung mit dem Motion
Control System SIMOTION oder einer SIMATIC-basierten Motion Control Lésung.

Nicht kontinuierliche Bewegung Weitere Vorteile:
* Prazise Positionier-
Mittel funktionen
¢ Hohe Flexibilitat, auch
Fahrantrieb; Hub-/Senkantrieb; Teleskopforderer von Mehrachsverbanden

Anschlussspannungen 3AC 380-690 V und bei dreidimensionalen
Bewegungsablaufen

* Energieeffizient durch
Schutzart 1P20 Riickspeisefahigkeit
SINAMICS Plattform SINAMICS G110M  SINAMICS G120D SINAMICS S120 | - Sii=blsigerie qaiie s\ aunie
SINAMICS S110 oder SIMOTION

Leistung 0,12-107 kW

GroBforderbandanlagen

Fiir Férderbandanlagen in der Zementindustrie und im Bergbau stehen Antriebs-
I6sungen jeder Leistung mit oder ohne Netzriickspeisung zur Verfligung. Von 200 kW
bis 5 MW pro Motor und mehr ist jede denkbare Foérderbandapplikation realisierbar.

Kontinuierliche Bewegung Weitere Vorteile:
Bis zu 20 % weniger
- Einfach d  Mittel Energiebedarf durch
drehzahlvariablen

Forderbandanlagen; Kettenforderer; Rollenférderer Forderbandbetrieb

Anschlussspannungen  3AC 380-690 V/3AC 2,3-4,16 kV Leistungsaustausch

Leistun 200 kW-5 MW (pro Motor) AV iR (e
J B und motorisch laufenden

Schutzart IPO0-1P55 Motoren

SINAMICS Plattform SINAMICS G130/G150 Sanftes, ruckfreies
SINAMICS G180 Beschleunigen schont
SINAMICS GM150 Getriebe, Lager,
SIRYANIES AR Trommeln und Rollen
Vermeidung von
Gurtschwingungen
und Bandrissen




Besser
verarbeiten

Fir durchlaufende oder hochdynamische Extruder, Zentrifugen, Riihrwerke oder
Produktionsmaschinen sind Antriebslosungen einfacher wie komplexer Auspragung
realisierbar. Dank vorgefertigter Funktionsmodule bieten sie eine deutliche Zeit- und
Kostenersparnis. Beispiele hierflir sind Folienreckanlagen oder SpritzgieBmaschinen.

Folienreckanlage

Bei der Realisierung von Mehrmotorenantrieben, z. B. in Leit-Folgeantrieben einer Folien-
reckanlage, steigert SINAMICS S120 im Vergleich zu konventionellen Antriebskonzepten
die Produktivitat.

Kontinuierliche Bewegung Weitere Vorteile:

* Individuelle Regelung
. Hoch jeder Antriebsstelle
* Hohe Flexibilitat durch
Verarbeiten Extruder; GieBwalze; Abzugswalze; Langsrecke; schnelles, einfaches
Querrecke; Abzugswalze; Filmbehandlung; Umriisten
Saugwalze; Wickler

« Uberblick iiber Anlage,

Anschlussspannungen 3AC 380-690 V Produktion und eventuelle
Leistung 0,37-5.700 kW Stérungen dank durch-

— o gangiger Automatisierung

SINAMICS Plattform SINAMICS S120

SpritzgieBmaschine
Mit SINAMICS S110 und S120 sind bei Einzelachs-Motion-Control in SpritzgieBmaschinen
Energieeinsparungen bis zu 50 % gegeniber hydraulischen Maschinen maglich.

Nicht kontinuierliche Bewegung Weitere Vorteile:
Schneller Werkzeug-
‘ - I T wechsel basierend auf
Itte OCl
Standardkomponenten
Verarbeiten Dosieren; Einspritzen; Werkzeug schlieBen; Héchste Flexibilitat dank
Auswerfer; Carrier skalierbarer Losung

Anschlussspannungen 3AC 380-690 V S Linveliss seting
Leistung 0,37 kW-250 kW

und Gerduschpegel durch
Wasserkiihlung
Schutzart 1P20 1P20 Individuell anpassbare

SINAMICS Plattform  SINAMICS S110 SINAMICS S120 Applikationslosung




Effizienter
bearbeiten

SINAMICS bietet den passenden Antrieb fiir alle Applikationen der Materialbearbeitung.
Sei es flr durchlaufende oder hochdynamische Spindeln, sei es fiir Vorschub- und
Hilfsachsen in Bearbeitungsmaschinen fiir das Drehen, Frasen, Bohren und Sagen.

Von einfacher oder komplexer Auspragung bis zu Sondermaschinen wie etwa Biege-
oder Entgratmaschinen.

Bohrmaschine in der Metallverarbeitung

Mit Drehmomenten zwischen 0,18 bis 1.145 Nm bietet SINAMICS S110 héchste
Konstanz bei hoher wie bei niedriger Antriebsdrehzahl. Dank seiner Modularitat
lassen sich unterschiedliche Leistungsanforderungen einfach umsetzen.

Kontinuierliche Nicht kontinuierliche Weitere Vorteile:
Bewegung Bewegung
Hohe Produktivitat durch

schnellen Kommissions-
l Mittel wechsel

X ; - Schnelle Anderung und
Bohrspindel Spindelvorschub einfache Verwaltung von
Programmen

Einfache Automatisierung
dank Totally Integrated

Automation
Gesteuert mit SIMATIC

Holzbearbeitungsmaschine

Bei CNC-gefiihrten Spindeln und Vorschiiben in einem 5D-Holzbearbeitungszentrum
sorgt SINAMICS S120 mit Drehmomenten zwischen 0,08 und 2.602 Nm fiir eine hohe
Dynamik der Antriebseinheiten.

D : o Weitere Vorteile:
Kontinuierliche Nicht kontinuierliche
Bewegung Bewegung . .
Hohe Leistung auch bei

kleinen Stlickzahlen durch
minimale Ristzeiten
Hoher Durchsatz

X-IY-Z-Achsen- bei Wiederholteilen

verstellung; Drehen/ Modular und skalierbar
Schwenken Frésspindel in Performance und

Achsenzahl
Industriegerechter Einsatz
auch in rauer Umgebung
Gesteuert mit SINUMERIK




Welche Richtung Sie auch einschlagen,
auf welchem Anwendungsfeld Sie auch
tatig sind, mit SINAMICS erhalten Sie den
passenden Umrichter der Sie weiterbringt.
Der DT-Konfigurator unterstttzt Sie,

fiir Ihre Anwendung eine passende
Antriebslosung zu bestimmen.

Einfacher Einstieg mit dem
DT-Konfigurator

Der Drive-Technology-Konfigurator wurde entwickelt, um Sie bei der Produktauswahl fiir Ihren Antriebsstrang
optimal zu unterstiitzen. Mit seiner Hilfe finden Sie aus dem breiten Produktspektrum nicht nur die richtige
Antriebslosung, er liefert lhnen neben der korrekten Bestellnummer auch die dazugehérige Dokumentation.

Die Vorselektion ermdglicht lhnen zudem das Produktspektrum einzuschranken und die fiir Sie passende
Produktreihe zu ermitteln. Dariiber hinaus kénnen Antriebssysteme fiir Pumpen-, Liifter- und Kompressoren-
applikationen konfiguriert werden. So konnen Sie lhren Umrichter anwendungsorientiert nach der gewiinschten
Applikation auswdhlen und bestellen.

DT-Konfigurator unterstiitzt Sie bei

m der Umrichterauswahl basierend auf der Die ausgewahlten Komponenten kénnen Sie direkt liber
Applikationsmatrix ohne Expertenkenntnisse die Industry Mall und ohne Doppeleingabe bestellen.
m dem anschlieBenden Bestellprozess Um Fehlbestellungen zu vermeiden, wird auBerdem die

Bestellnummer auf Richtigkeit gepriift.

DT-Konfigurator liefert Ihnen

m einen optimal auf lhre Anforderungen
zugeschnittenen Umrichter

m 2-D-/3-D-Modelle

m Bedienungsanleitungen

= Datenblatter

J s st v e
i et st ety Y

www.siemens.de/dt-konfigurator
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Projektierung mit SIZER

Auslegung der passenden Komponenten
in programmgefiihrten Schritten

Ergebnis der Projektierung,
z. B. Stiickliste, Kennlinien und MaBbilder

Mit SIZER projektieren ...

SINAMICS zeichnet sich generell durch ein durchgangiges Engineering aus. Wer einen Frequenzumrichter kennt,
kennt sie im Prinzip alle. Das macht es Ihnen leicht, insbesondere dann, wenn es um die Realisierung komplexer
Anlagen mit mehreren Antrieben geht — oder um deren nachfolgende Erweiterung. Dazu steht der SIZER fiir die

durchgdngige Projektierung zur Verfiigung.

Projektierungssoftware SIZER

Die Projektierungssoftware SIZER unterstiitzt Sie bei der
Projektierung eines kompletten Antriebssystems und
ermdglicht Ihnen die Handhabung von Einzelantrieben
bis hin zu komplexen Mehrachsantrieben. Dabei fiihrt Sie
der Workflow-Assistent intuitiv und komfortabel durch die
einzelnen Phasen der Projektierung — Schritt fiir Schritt.

SIZER unterstiitzt Sie bei der

m Beschreibung des mechanischen Systems

® Auslegung von Umrichter, Motor und Getriebe

m Konfiguration der weiteren Systemkomponenten
= Auslegung der Steuerung/Regelung

SIZER liefert Ihnen

m Projektierungsergebnisse: Kennlinien, technische Daten,
Aufbauzeichnungen und MaBbilder

m Berechnung des lastabhdngigen Energiebedarfs

m Performanceberechnungen

m Netzriickwirkungsberechnungen

m Sticklisten mit den zugehdrigen Bestelldaten

Zudem unterstiitzt SIZER liber eine integrierte DV-Schnitt-
stelle die elektronische Bestellung der Komponenten,
unter anderem zu SAP-Systemen.

Mehr Projektierungssicherheit

Eine Guided Tour erleichtert den Einstieg in SIZER fur
Erstanwender. Die in SIZER integrierten Hilfefunktionen
unterstlitzen Sie kompetent wahrend der gesamten Pro-
jektierung und stellen umfangreiches physikalisches und
technisches Hintergrundwissen bereit. All das verhindert
eventuelle Fehler bei der Kombination der Komponenten,
ebenso wie daraus resultierende Fehlbestellungen.

Mit der neuesten Version von SIZER ldsst sich sogar die
Energiebilanz optimieren. Neben einer lastabhangigen
Energieverbrauchsberechnung verfiigt sie Uber eine
Antriebskonvertierung, die automatisch energetisch
glinstigere Antriebsvarianten generiert.

www.siemens.de/sizer
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... mit STARTER
in Betrieb nehmen

Fiir sémtliche SINAMICS Antriebe steht Ihnen mit STARTER ein intelligentes Tool zur Verfiigung, das Ihnen die
einfache Konfiguration und Inbetriebnahme der Antriebskomponenten erméglicht - meniigefiihrt und grafisch

unterstiitzt.

Inbetriebnahmesoftware STARTER

Besonders hilfreich ist, dass Sie mit STARTER alle relevan-
ten Daten aus den elektronischen Typenschildern der An-
triebskomponenten importieren kénnen. Das beschleunigt
das Parametrieren, beugt eventuellen Fehleingaben vor
und reduziert so betrachtlich lhren Aufwand.

Uber integrierte Testfunktionen kénnen Sie Ihre Eingaben
Uberprifen und Parameter optimieren. Geschwindigkeits-
verlaufe sowie Soll- und Ist-Wertkurven werden hinsicht-
lich ihres zeitlichen Verlaufs protokolliert und zur eindeu-
tigen Diagnose und schnellen Orientierung in libersicht-
lichen Grafiken aufbereitet.

Noch starker im Team

SIZER und STARTER sind als eigene Windows-Applikatio-
nen ablauffahig. Die Kopplung zu den Antrieben erfolgt
Uiber USB-Anschluss, die serielle Schnittstelle, liber
PROFIBUS DP oder liber Ethernet/PROFINET. STARTER kann
auch in SIMOTION SCOUT, das Engineering-System des

P —

o m LT A
T

Motion-Control-Systems SIMOTION, integriert werden.
Gleiches gilt fiir den Betrieb der Antriebe in Verbindung
mit dem Industrieautomatisierungssystem SIMATIC. Hier
flihrt die Einbettung in die Engineeringsoftware STEP 7
zu einer vollen Integration der Antriebstechnik in die
SPS-Welt. Aus der Verbindung von SINAMICS mit
SIMOTION, SIMATIC oder der Werkzeugmaschinen-
steuerung SINUMERIK ergeben sich vollkommen integrierte
Automatisierungslésungen — Losungen aus einer Hand,
die von einer zentralen Engineering-Software aus projek-
tiert, parametriert und in Betrieb genommen werden.
Dieses durchdachte Konzept macht sich auch in einem
Servicefall bezahlt, da es eine einfache Diagnose und
Fehlerbehebung vor Ort oder tber Teleservice ermdglicht.

SIZER und STARTER sind in den Sprachen Deutsch,
Englisch, Franzésisch, Italienisch und Spanisch
verfligbar.

www.siemens.de/starter



Optimal eingebunden
in die Automatisierung

SINAMICS G120 Umrichter sind bereits vollstandig in das Totally Integrated Automation Portal (TIA Portal)
integriert.

Totally Integrated Automation

Die Durchgangigkeit von SINAMICS in Projektierung,
Datenhaltung und Kommunikation zur Automatisierungs-
ebene garantiert aufwandsarme und héchst effiziente
Lésungen im Zusammenspiel mit den Steuerungs-
systemen SIMATIC, SIMOTION und SINUMERIK.

TIA Portal Integration fiir SINAMICS

Ein Engineering-Tool fiir Antriebe und Controller

Mit SINAMICS Startdrive integrieren sich SINAMICS G120
Antriebe nahtlos in SIMATIC Automatisierungslésungen
und kénnen einfach parametriert, in Betrieb genommen
und diagnostiziert werden. Das spart Zeit, reduziert Engi-
neering-Fehler und verringert den Trainingsaufwand.

Managementebene

Leitebene Leitwarte / Leitsystem:

SIMATIC PCS7 / WINCC

Steuerungsebene Automatisierungssysteme / HMI:

SIMATIC / SIMOTION / SINUMERIK

SINAMICS
VIGIS

SINAMICS
s

verdichten verarbeiten bearbeiten

Ein Engineering-Tool fiir Antriebe und Controller

m Diagnoseinformation der Umrichter ohne Programmie-
rung in PLC verfligbar

m Direkte Verbindung zur S7-Motion-Programmierung

m Identische Trace-Funktion flir Umrichter und Steuerung

Schnelle Einarbeitung und hohe Benutzerfreundlichkeit

m Volle Unterstiitzung der TIA Portal Features wie
Drag & Drop, Bibliotheken und grafischer Netzwerk-
konfiguration

= Workflow-orientierte Benutzerfiihrung

m Set-up-Assistenten und optimierte Interfaces fur
Experten und Anfénger

SINAMICS ist Teil von TIA und sorgt im Zusammenspiel mit den Automatisierungssystemen SIMATIC, SINUMERIK und SIMOTION fiir eine
Leistungssteigerung lhrer Anlage — von den Feldgerdten lber die Controller bis hin zum Management.
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Der Antrieb, Ihre Energie-
effizienz zu optimieren

Knapp zwei Drittel des industriellen Strombedarfs
entfallen auf elektrische Antriebe. Umso entschei-
dender ist es fiir Sie als Anlagenbetreiber, Planer oder
Maschinenbauer von Anfang an auf Antriebstechnik
zu setzen, die es lhnen ermdglicht, bereits in der Pro-
jektierungsphase den zukiinftigen Energieverbrauch
effektiv zu senken und in der Folge die Anlagenverfiig-
barkeit und Prozesssicherheit zu optimieren.

Schopfen Sie die Energieeffizienzpotenziale Thres Un-
ternehmens optimal aus! Der Schliissel dazu liegt in der
ganzheitlichen Betrachtung des gesamten Produktent-
stehungs- und Produktionsprozesses. Das beginnt bei der
Identifizierung der Optimierungsmaoglichkeiten (iden-
tify), beinhaltet deren Bewertung (evaluate) und fihrt
schlieBlich zur konsequenten Umsetzung (realize) der
entsprechenden MaBnahmen. Mit SINAMICS bietet Ihnen
Siemens ein durchgdngiges Portfolio an energieeffizien-
ten Antriebsldsungen und Services. Lésungen, mit denen
Sie je nach Anwendung lhre Stromkosten deutlich senken
kénnen und zugleich die Energieeffizienz, Produktivitat
und Wettbewerbsfahigkeit Ihres Unternehmens nachhal-
tig steigern werden.

Hohes Einsparpotenzial durch

drehzahlvariablen Betrieb

Mit SINAMICS lassen sich groBe Einsparpotenziale durch
das Regeln der Motordrehzahl nutzen. Besonders Pumpen,
Lifter und Kompressoren, die mit mechanischen Drosseln
und Ventilen betrieben werden, bergen gewaltige Einspar-
potenziale. Hier bringt der Umstieg auf drehzahlverdnder-
bare Antriebe mit Frequenzumrichtern enorme wirtschaft-
liche Vorteile: Anders als bei mechanischen Regelungen
wird die Leistungsaufnahme im Teillastbetrieb immer dem
aktuellen Bedarf angepasst. So wird keine Energie mehr
vernichtet, was Einsparungen bis zu 60 %, in Extremfallen
sogar bis zu 70 % ermdglicht.

Auch hinsichtlich Wartung und Instandhaltung bieten
drehzahlverdanderbare Antriebe im Vergleich zu mechani-
schen Regelungen deutliche Vorteile: Stromspitzen beim
Hochlauf des Motors und starke Momentenst6Be gehdren
der Vergangenheit an — ebenso wie Druckwellen in Rohr-
leitungssystemen, Kavitation oder Schwingungen, die
Anlagen nachhaltig schadigen. Der sanfte An- und Auslauf
entlastet die Mechanik und sorgt fiir eine wesentlich lan-
gere Lebensdauer des gesamten Antriebsstranges.

Intelligente Energiesparfunktionen

Riickspeisung von Bremsenergie

Durch den Einsatz von rlickspeisefdhigen Umrichtern kann
die beim Bremsvorgang frei werdende Energie zurlick ins
Netz gespeist werden. Bei Hebeanwendungen beispiels-
weise ldsst sich somit ein Energieeinsparpotenzial von

bis zu 70 % erzielen. Dariiber hinaus vereinfacht diese
verringerte Verlustleistung die Kiihlung des Systems und
ermdglicht eine kompaktere Bauweise.



Energieausgleich im Zwischenkreis

Das SINAMICS S120 Antriebssystem ermdglicht bei ge-
koppelten Antrieben einen Energieaustausch tber den
gemeinsamen Zwischenkreis. Dies minimiert die Verlust-
leistung im System, sodass Leistung bzw. BaugroBe der
Einspeisung deutlich kleiner ausfallen kann als die Sum-
menleistung des Antriebssystems SINAMICS S120.

Speicherung liberschiissiger Energie

Durch zusétzliche Kondensatoren im Zwischenkreis kon-
nen dynamische Leistungsspitzen, z. B. bei Reversiervor-
gangen, gedeckt und Flicker vermieden werden. So wird
generatorische Energie gespeichert und nicht in Warme
umgesetzt.

Automatische Anpassung des Betriebspunktes

Im ECO-Modus wird der Betriebspunkt des Motors im
Teillastbereich automatisch angepasst und optimiert, wo-
durch Motorverluste reduziert werden. Beispielsweise bei
Maschinen, die aufgrund verminderten Drehmoments und
geringerer Dynamik nicht im gesamten Betriebsbereich
hohes Drehmoment bendtigen.

Energiesparend im Ruhezustand

Kommen drehzahlgeregelte Antriebe nur tempordr zum
Einsatz, lassen sich diese in den Ruhezustand, den soge-
nannten Schlafmodus schalten. Die erneute Aktivierung
des Antriebs erfolgt automatisch je nach Bedarf.

Reduzierung der Verlustleistung

Mit Hilfe des Bypassmodus kann der Umrichter elektrisch
LUberbriickt” werden, sobald der Motor hdufig im Bereich
seiner Nenndrehzahl lIauft. Dadurch lassen sich Verluste
am Umrichter vermeiden und der Gesamtwirkungsgrad
erhéht sich.

Kaskadierung von Antrieben
In Pumpen-, Liifter- und Kompressorenapplikationen kann
es insbesondere bei gréBeren Leistungen sinnvoll sein,

Besonderes Energiepotenzial fiir
Pumpen-, Liifter- und
Kompressoren-Applikationen

Im Vergleich zur mechanischen
Durchflussregelung lasst sich mit
Frequenzumrichtern wie SINAMICS
der Energiebedarf deutlich
reduzieren.

Mechanische
Durchflusssteuerung

den gesamten Leistungsbedarf auf mehrere Motoren auf-
zuteilen. Stufenweises Zu- und Abschalten Uber teil- oder
vollgeregelte Kaskaden in Kombination mit Umrichtern
und Motorstartern ermdglichen ein energetisch optimier-
tes Antriebssystem.

Energietransparenz in allen Phasen der Projektierung
Bereits bei der Projektierung gibt Ihnen die Projektierungs-
software SIZER Aufschluss tber Ihren konkreten Energie-
bedarf. Der Energieverbrauch im gesamten Antriebsstrang
wird visualisiert und mit unterschiedlichen Anlagenkon-
zepten verglichen.

SINAMICS in Kombination mit SIMOTICS

Die Durchgangigkeit des Engineerings erstreckt sich liber

die SINAMICS Antriebsfamilie hinaus auf die Gibergeordne-
ten Automatisierungssysteme sowie auf eine breite Palet-
te energieeffizienter SIMOTICS Niederspannungsmotoren

der verschiedensten Leistungsklassen, die im Vergleich zu
Motoren mit Standardwirkungsgrad einen um bis zu 10 %
héheren Wirkungsgrad aufweisen.

Ermittlung von Einsparpotenzialen mit SinaSave

Das webbasierte Tool SinaSave ermdglicht eine Ab-
schatzung der Einsparpotenziale, die Ihnen SINAMICS
Umrichter z. B. flir Pumpen- und Lifter-Applikationen
ermdoglichen. Dabei werden alle notwendigen anlagen-
spezifischen GroBen wie Leistungs- und Lastdaten der Ap-
plikation, die jeweilige Regelungsart und das individuelle
Betriebsprofil berticksichtigt.

Als Ergebnis liefert das Tool die Energieeinsparpotenziale,
die bei der konkreten Applikation im Zusammenspiel mit
dem Integrated Drive System bzw. den Antriebskomponen-
ten moglich sind. Dariiber hinaus erfolgen eine monetare
Bewertung der Einsparpotenziale sowie eine Abschdtzung
der Amortisationszeit.

SinaSave steht Ihnen zur kostenlosen Nutzung im Web
zur Verfligung: www.siemens.de/sinasave

Durchflusssteuerung
mit Frequenzumrichter
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SINAMICS Safety Integrated
reagiert mit Sicherheit

schneller

Uberall dort, wo rotierende Einheiten wie Sdgen,
Walzen und Spindeln zum Einsatz kommen, aber auch
dort, wo Handlingsachsen und Maschinenschlitten
mit oft hoher Geschwindigkeit linear bewegt werden,
besteht flir den Mensch an der Maschine ein erhdhtes
Verletzungsrisiko. Safety Integrated ist das Sicher-
heitskonzept, das spezifizierte Gefahrensituationen
zuverldssig meistert. Es ist deutlich schneller in der
Reaktionszeit und leistungsfahiger in der Funktiona-
litdt — bei meist unverminderter, mitunter sogar
gesteigerter Produktivitat.

Weniger Aufwand, mehr Sicherheit

Wahrend herkdmmliche Sicherheitstechnik nicht ohne
zusatzliche Schiitze, Sicherheitsrelais und Verriegelungs-
schaltungen auskommt, fallen bei der integrierten Sicher-
heitstechnik von Siemens all diese zusatzlichen elektro-
mechanischen Komponenten von vornherein weg.

Mehr noch: Da die Ubertragung der sicherheitsrelevanten
Signale Uber Standardfeldbusse erfolgen kann, verringert
sich die Komplexitdt und der Aufwand der Verdrahtung.
So lassen sich die hohen Anforderungen an Sicherheits-
standards wesentlich einfacher umsetzen. AuBerdem
ergibt sich aufgrund einer geringeren Anzahl an Kom-
ponenten eine héhere Maschinenverfiigbarkeit.

Safety Integrated fiir SINAMICS

Innerhalb der SINAMICS Familie werden nahezu durch-
gdngig antriebsautarke Sicherheitsfunktionen, vielfach
auch ohne die Notwendigkeit eines Gebers ange-
boten. Diese sind zertifiziert nach IEC 61508/SIL 2,

EN ISO 13849-1 Kat. 3 und PLd.

Konventionelle Sicherheitstechnik Integrierte Sicherheitstechnik

Sicherheitstechnik

Automatisierung
Steuerung

B Konventioneller Bus

Dezentrale

Peripherie

Antrieb

G_PM21_DE_00109

Sicherheitstechnik integriert in die Automatisierung

G_PM21_DE_00110

Integrierte Sicherheitstechnik reduziert Komponenten und Verdrahtungsaufwand
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Die antriebsintegrierten Sicherheitsfunktionen bei
SINAMICS lassen sich grob in zwei Klassen einteilen:

Funktionen zum sicheren Stillsetzen des Antriebs:

Safe Torque Off (STO)
LSicher abgeschaltetes Moment” sorgt dafiir, dass an der
Motorwelle kein Drehmoment mehr abgegeben wird.

Safe Stop (SS1) mit/ohne Geber
LSicherer Stop 1” bremst Antriebe mit hoher Bewegungs-
energie sicher ab, bevor STO aktiviert wird.

Safe Stop (SS2) mit Geber
LSicherer Stop 2" bremst Antriebe mit hoher Bewegungs-
energie sicher ab und aktiviert SOS.

Safe Operating Stop (SOS) mit Geber

,Sicherer Betriebshalt” versetzt (alternativ zu STO)
den Antrieb in Lageregelung, hélt seine Position und
Uberwacht den Stillstand.

Safe Brake Control (SBC)

LSicherer Bremshalt” aktiviert nach STO eine Haltebremse,
sodass sich Antriebe, z. B. schwerkraftbedingt, nicht mehr
bewegen.

Antrieb

,Das Verhtiten von Unfdllen darf nicht als eine
Vorschrift des Gesetzes aufgefasst werden, son-
dern als ein Gebot menschlicher Verpflichtung
und wirtschaftlicher Vernunft.”

Werner von Siemens, 1880

Funktionen zum sicheren Uberwachen
der Drehzahl eines Antriebs:

Safely Limited Speed (SLS) mit/ohne Geber
LSicher begrenzte Geschwindigkeit” verhindert das
Uberschreiten von spezifizierten Maximaldrehzahlen.

Safe Direction (SDI) mit/ohne Geber
.Sichere Uberwachung der Bewegungs-/Drehrichtung”
sorgt flr die Einhaltung der angewahlten Drehrichtung.

Safe Speed Monitor (SSM) mit/ohne Geber
LSichere Geschwindigkeitsiiberwachung” meldet das
Unterschreiten einer spezifizierten Drehzahl.

Safely Limited Position (SLP) mit Geber
,Sicher begrenzte Position” verhindert das Uberschreiten
einer spezifizierten Position.

Safe Position (SP)

LSichere Position” libertrdgt die im Antrieb sicher ermittel-
ten Positionswerte liber die sichere Kommunikation
PROFlIsafe an eine Sicherheitssteuerung.

Safe Brake Test (SBT)
JSicherer Bremsentest” priift das geforderte Haltemoment
einer Bremse.

Aktuell verfiigbare integrierte Sicherheitsfunktionen

SINAMICS G120C

SINAMICS G120

SINAMICS G120D/IG110M*

SINAMICS G130/G150/G180

SINAMICS S110

SINAMICS S120 Booksize & Blocksize
SINAMICS S120 Chassis und Cabinet Modules
SINAMICS S150

SINAMICS SM150

*nur STO

STO

STO, SS1, SLS, SDI, SSM, SBC

STO, SS1, SDI, SSM, SLS

STO, SS1, SBC, SLS, SDI, SSM / G180: STO

STO, SS1, SS2, SOS, SBC, SLS, SDI, SSM

STO, SS1, SS2, SOS, SBC, SLS, SDI, SSM

STO, SS1, SS2, SOS, SBC, SLS, SDI, SSM, SLP, SP, SBT
STO, SS1, SS2, SOS, SBC, SLS, SDI, SSM, SLP, SP, SBT

STO
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Der kompakte Frequenzumrichter
SINAMICS V20 ist ideal fiir den Betrieb
von Pumpen, Liiftern, Kompressoren und
Forderanlagen, sowie fiir einfache An-
triebsaufgaben in der Prozess- und Verar-
beitungsindustrie. Er zeichnet sich durch
kurze Inbetriebnahmezeiten, einfache
Bedienung, Robustheit und Kosteneffi-
zienz aus.

Die dezentralen, leicht austauschbaren
Umrichter von 0,75-7,5 kW in hoher
Schutzart (IP65) sind flach, kompakt und
durch das Metallgehduse sehr robust;
G110D ideal fur einfache, G120D fir
anspruchsvolle Antriebsaufgaben in der
Fordertechnik.

Es stehen Einbau-, Wandmontage- und
Schrankgerate von 0,37 bis 400 kW zur
Verfligung. SINAMICS G120P wird zur
einfachen Drehzahlanpassung sowie fur
komplexe Regelaufgaben in der Gebdude-
technik, der Wasserwirtschaft und der
Prozessindustrie verwendet. Er zeichnet
sich besonders durch die durchgangige
Bedienung, gleiche Auswahl- und Inbe-
triebnahmetools aus.

Der robuste Standardantrieb definiert
neue Standards in seiner Klasse beziiglich
kleiner BaugroBe, schnellen Inbetrieb-
nahmezeiten, einfachster Bedienung,
hoher Servicefreundlichkeit und integrier-
ter Funktionalitat, z. B. flir Férderbander,
Mixer, Extruder, Pumpen, Lifter,
Kompressoren oder einfache Handlings-
maschinen.

Leistungsbereich: 0,12-15 kW
Spannung: TAC 230 V: 1AC 200 V-240V;
3AC 400 V: 3AC 380 V-480 V

Integrierte USS- und Modbus-RTU-
Schnittstellen

Parameter auslesen und klonen ohne
Spannungsversorgung

Energiesparender ECO-Modus fiir U/f-
und U?%/f-Regelung

Integrierter Schlafmodus im Ruhezustand

G110D:
Fir fordertechnische Basis-Anwendungen
Uber AS-Interface in TIA eingebunden
G120D:
Positionierfahigkeit
Zahlreiche Sicherheitsfunktionen
PROFIBUS, PROFINET
G110M:
Motorintegrierter Umrichter auf
SIMOGEAR Getriebemotoren oder
SIMOTICS GP Motoren
Sicherheitsfunktion STO
PROFIBUS, PROFINET

USB-Schnittstelle, IOP-Bedieneinheit
Energieeffizienz durch optimierte Leis-
tungsteile, Flussabsenkung und Schlaf-
modus (Hibernation Modus)

Spezielle Funktionen flir Pumpen,
Lufter und Kompressoren, z.B.: Wieder-
einschaltautomatik, Fangschaltung
Funktionen fiir Heizung, Klima und
Luftung sowie Wasser/Abwasser, z.B.
Mehrzonenbetrieb, Kaskadenschaltung
Kommunikation: USS/Modbus RTU,
BacNet MS/TP, PROFINET, EtherNet/IP,
PROFIBUS DP, CANopen

Kompaktgerat

Héchste Leistungsdichte

seiner Klasse

Leistungsbereich: 0,55-18,5 kW
Einfache Inbetriebnahme

und Wartung

Mit Bedieneinheit BOP-2 oder IOP
Safety Integrated: STO

Verflighare Kommunikation: DP,
CANopen, USS, Modbus RTU, PROFINET



Der robuste Standardantrieb fir Univer-
salanwendungen im industriellen Umfeld
ist mit seinem cleveren Kiihlkonzept auch
in extremen Umgebungen einsetzbar. Er
ermdglicht die frei wahlbare Kombination
aus riickspeisefahigen Power-Modulen
und Control Unit.

Die gerduscharmen und kompakten Fre-
quenzumrichter fiir Einzelantriebe, die
keine Netzriickspeisung bendtigen, z. B.
Pumpen, Liifter, Kompressoren, Extruder,
Mixer und Muhlen.

U/f-Steuerung und Vektorregelung mit oder
ohne Geber
Leistungsbereich von 75 bis 2.700 kW

Durch seine branchenspezifischen
Features wie du/dt-Filter und PTC-
Auswertung flr ex-zertifizierte Motoren
eignet sich der Antrieb optimal fiir den
Betrieb von Pumpen, Liftern, Extrudern
und Kompressoren, auch und speziell

in explosionsgefdhrdeten Umgebungen.

Das AC/AC-Gerat zum einfachen
Positionieren von Einzelachsen mit
Synchron- oder Asynchronmotoren.

Leistungsbereich: 0,55-250 kW
Safety Integrated: STO, SS1, SBC, SLS,
SDI und SSM bis SIL 2 nach IEC 61508
und bis Kategorie 3 nach EN 954-1;
gemaB IEC 61800-5-2
Kommunikation via PROFIBUS,
PROFINET, RS485, USS, Modbus RTU,
CANopen

Energieeffizient dank Riickspeisung und
geringer Netzriickwirkungen
Parameter-Kopierfunktion fiir Serien-
inbetriebnahmen

Einfache Inbetriebnahme und Bedienung
Servicefreundlich dank gut zugang-
licher Gerdtemodule

Kommunikation via PROFIBUS,
PROFINET sowie weitere Schnittstellen
Energieeffizient durch drehzahl-
variablen Betrieb

Safety Integrated

100 % Netzspannung am Motor ohne
Nebenwirkungen

Bei Bedarf mit integriertem Line-
Harmonics-Filter und du/dt-Filter

Durchgdngige Bedienoberflache
Leistungsbereich: 2,2-6.600 kW
Spannungsebenen: 400 V/ 500 V/ 690 V
Netzseitig: 6- bis 24-pulsig oder LHF
(Line Filter)

Ab 200 kW luft- oder fliissiggekiihlt
Integrierter dU/dT-Filter am Umrichter-
ausgang

Netzfilter am Umrichtereingang
NAMUR-Klemme nach NE 37
ATEX-zertifiziert fiir Motoren im Ex-
Bereich

Servoregelung

Leistungen von 0,12-90 kW

Safety Integrated

Integrierte Positionierfunktionen
Einfache Systemanbindung an
libergeordnete Steuerung (z.B. SPS)
mit PROFIBUS, PROFINET, CANopen
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Das modulare Umrichtersystem in unter-
schiedlichen Bauformen fiir High-Perfor-
mance- und Motion-Control-Aufgaben
in Ein- und Mehrachsanwendungen von
Synchron- und Asynchronmotoren.

Leistungsbereich: 0,12-5.700 kW
Servo-/Vektorregelung, U/f-Steuerung
Integrierte Sicherheits- und
Positionierfunktionen

Frei projektierbare Logik- und
Regelungsfunktionen

Weitere Motion-Control-Funktionen
in Kombination mit SIMOTION bzw.
SINUMERIK

Hohe Skalierbarkeit, Flexibilitat,
Kombinierbarkeit

Energieeffizient durch Riickspeisefahig-
keit bzw. Gleichstromzwischenkreis
PROFIBUS-/PROFINET-/Ethernet/IP-/
CANopen-Schnittstelle
Unterschiedliche Kiihlarten: Luft-,
Fliissigkeits-, Cold-Plate-Kiihlung

SINAMICS S120 AC-Drives flr hoch performante Einzelachsanwendungen:

Blocksize-Bauform (0,12-90 kW)
In Chassis-Bauform (110-250 kW)

Ab 18,5 kW auch in flissigkeitsgekiihlter Ausfiihrung

Beliebig kombinierbar mit anderen Bauformen

SINAMICS S120 DC/AC-Geréte fiir hoch performante Mehrachsanwendungen

In Booksize-Compact-Bauform (0,9-9,7 kW)
In Booksize-Bauform (1,6—107 kW)
In Chassis-Bauform (75-1.200 kW)

Auch in flussigkeitsgekihlter Ausfiihrung bis 1.700 kW

Hohe Kompaktheit durch Doppelachsmodule

SINAMICS S120 Cabinet Modules als vorkonfektionierte Schrankelemente
speziell flir Mehrachsanwendungen im Anlagenbau (Leistungen bis 4.500 kW)

Der anschlussfertige Umrichterschrank
fir rlickspeisefahige Applikationen,

z. B. Prifstande, Aufziige, Krane, Forder-
bander, Pressen, Kabelwinden, Zentri-
fugen, Querschneider und Querscherer.

Fiir Gleichstromapplikationen in allen
Branchen geeignet, beispielsweise Walz-
werke, Drahtziehmaschinen, Extruder
und Kneter, Seilbahnen und Lifte sowie
Priifstande.

Hochste Skalierbarkeit durch Wahlbarkeit
zwischen einer Standard Control Unit und
einer Advanced Control Unit oder einer
Kombination zwischen beiden

StandardmaBige Netzriickspeisung,
4Q-Betrieb

Leistungsbereich: 75-1.200 kW
Betrachtliche Energieeinsparungen, vor
allem bei hdufigen Bremszyklen
U/f-Steuerung und Vektorregelung mit
oder ohne Geber

Robust gegeniiber Netzspannungs-
schwankungen, Blindleistung kann
kompensiert werden

Kommunikation via PROFIBUS,
PROFINET sowie weitere Schnittstellen
Integrierte Sicherheitsfunktionen

Leistungsbereich: 6 kW-30 MW
Maximale Flexibilitdt bei anlagen-
spezifischen Anforderungen

Kompatibel zum Vorgangerprodukt
Hohe Anlagenverfiigbarkeit durch maxi-
male Zuverlassigkeit, servicefreundlicher
Aufbau und Redundanzkonzepte
Einfache und schnelle Inbetriebnahme
Kommunikation via PROFIBUS,

optional PROFINET

Als anschlussfertiges Stromrichtergerat
oder Control-Module fiir Retrofitprojekte



Der extrem betriebssichere und nahezu
wartungsfreie Einzelantrieb in kompak-
tem Design mit hoher Leistungsdichte fir
Pumpen, Lifter, Kompressoren, Extruder
und Kneter im zweistelligen Megawatt-
bereich.

Ein aus einer Reihe von Niederspan-
nungs-Powerzellen aufgebauter Umrich-
ter, der zuverlassig und effizient die am
Ausgang gewlinschte Mittelspannung flr
Applikationen wie zum Beispiel Pumpen,
Lifter, Kompressoren, Brecher, Mihlen,
Retrofit usw. erzeugt.

Fir Einzelantriebe groBer Leistung, die
keine Netzriickspeisung bendétigen, z. B.
Pumpen, Liifter, Kompressoren, Extruder,
Mischer, Miihlen und Schiffshaupt-
antriebe oder fiir hochdynamische
Einzel- und Mehrmotorenantriebe vor
allem in Walzwerken und im Bergbau,
die riickspeisefdhig sein missen.

Fiir Walzwerke, Schachtférderanlagen,
Erz- und Zementmiihlen sowie Tage-
baubagger.

Minimierte Komponentenzahl durch
den Aufbau mit Thyristoren

T
|

Leistungsbereich: 2,8-85 MW | !
Kommunikation via PROFIBUS, ‘ o | |
optional PROFINET i B
Einfache Installation, Integration L_,.
und Bedienung

Y =0 NQ

D == /0

i I

U/f-Steuerung, Vektorregelung
(mit/ohne Geber) i
Leistungsbereich: 150 kW-14,2 MW '. E
Erweiterter Zellen-Bypass »
Prozesstolerantes Schutzsystem (ProToPS®) - ! !
Einfache Integration und Installation ' i
Unkomplizierte Bedienung i
Sehr kleine Aufstellfliche =
Kein Ausgangstransformator erforderlich S ——— !
Netzfilter oder Blindleistungskompensation
nicht erforderlich F 7 A B AN
Kommunikation tiber Modbus, DeviceNet, % NO
Control Net oder PROFIBUS DP NV © 70

Einfache Integration und Installation
Unkompliziert in der Bedienung
Kommunikation via PROFIBUS,
optional PROFINET

GM150:
U/f-Steuerung und Vektorregelung mit
oder ohne Geber
Leistungsbereich: 820 kW-18 MW

SM150:
StandardmaBig 4Q mit Netzriickspeisung
Leistungsbereich: 2,8-31,5 MW
Ideal fiir den Leistungsaustausch bei gene-
ratorischen und motorischen Anwendungen

StandardmaBig 4Q mit Netzriickspeisung |
Leistungsbereich 3—-40 MW '
Einfacher Aufbau mit Thyristor-Drehstrom-
briicken ermdglicht hohen Wirkungsgrad 5
und hohe Zuverldssigkeit

Kommunikation via PROFIBUS | |
Hohe Kurzzeit-Uberlastbarkeit |

P

— NO
g% 20
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SINAMICS und SIMOTICS -
ein starkes Team

Kein Umrichter lduft ohne Motor. Fiir die Kombination mit SINAMICS steht lhnen ein breites Spektrum effizienter
Niederspannungs-, Hochspannungs- und Motion Control-Motoren sowie Getriebemotoren zur Verfiigung.

SIMOTICS - fiir jede Anwendung der passende Motor

Niederspannungsmotoren fiir Netz- und Umrichterbetrieb

Explosionsgeschiitzt
SIMOTICS XP

General Purpose
SIMOTICS GP

Severe Duty
SIMOTICS SD

Leistung IEC: 0,09-45 kW IEC: 0,75-315 kW IEC: 0,09-1.000 kW
NEMA: 1-20 HP NEMA: 1-400 HP NEMA: 1-400 HP

Drehmoment IEC:0,61-292 Nm |EC:5-2.022 Nm IEC: 0,61-8.090 Nm
NEMA: 2-883 Ib-ft NEMA: 1,5-1.776 Ib-ft NEMA: 1,5-1.187 Ib-ft

Drehzahl 750-3.600 min~’ 750-3.600 min~’ 750-3.600 min~’

Pumpen, Liifter, Kom-
pressoren, Fordertech-
nik, Schiffsanwendun-
gen, Offshore, Mixer,
Mihlen, Extruder,
Walzen mit besonde-
ren Anforderungen

an die Robustheit vor
allem in der chem. und
petrochem. Industrie

Fiir allgemeine
Industrieanwendun-
gen mit besonderen
Anforderungen an den
Explosionsschutz,

z. B. in der Prozess-
industrie

Pumpen, Liifter,
Kompressoren,
Fordertechnik

mit besonderen
Anforderungen an
ein geringes Ge-
wicht und hochste
Effizienz

G120, S110, 5120,
G130, G150, G180,
S150

G120, S110, 5120,
G130, G150, G180,
S150

G120, 5110, 5120,
G130, G150, G180,
S150

Sinamics
Umrichter

www.siemens.de/simotics
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Definite Purpose
SIMOTICS DP

=

0,37-481 kW

0,61-8.500 Nm

750-3.600 min~’

Spezielle
Motoren fiir

z. B. Arbeits- und
Transportroll-
génge, Be- und
Entliftung

von Tunneln,
Parkhdusern,
Einkaufszentren,
Hafenkrane, Con-
tainerbahnhofe

G120, 5110,
$120, G130,
G150, G180,
S150

Flexible Duty
SIMOTICS FD

200-740 kW

500-6.300 Nm

750-3.600 min~’

Pumpen, Lifter,
Kompressoren
und Forder-
anlagen hoher
Leistung sowie
Krane, Extruder,
Bugstrahlruder
in Branchen wie
Chemie, Papier,
0Ol & Gas, Marine,
Metall, Zement
und Bergbau

G120P, G130,
G150, S120,
S150

Transnorm
SIMOTICS TN

200-3.500 kW

800-8.500 Nm

750-3.600 min~’

Pumpen, Lifter,
Kompressoren,
Mixer, Extruder
in der chem.

und petrochem.
Industrie,
Papiermaschinen,
Bergbau, Zement,
Stahlindustrie,
Schiffsanwen-
dungen inkl.
Propulsion

G120, 5120,
G130, G150,
G180, S150

High Torque
SIMOTICS HT

150-2.100 kW

6.000-42.000 Nm

0-800 min~’

Getriebelose Mo-
toren mit hohem
Drehmoment fiir
Papiermaschinen,
langsam laufende
Pumpen, Mihlen,
Stahlscheren,
Bugstrahlruder,
Winden oder
Hauptantriebe in
Schiffen

G150, G180, S150,
$120, S120CM



SINAMICS ldsst sich mit einer Vielzahl energie-
effizienter Synchron- oder Asynchronmotoren
kombinieren. Um eine gro3tmogliche System-
ausnutzung zu erreichen, sind spezielle umrichter-
optimierte Motoren erhaltlich - ein perfekt auf-
einander abgestimmtes Antriebssystem, das seine
Starken vom Engineering uber die Inbetrieb-
nahme bis hin zum effizienten Betrieb ausspielt.

Motion Control-Motoren

Gleichstrom- Hochspannungs-
motoren motoren

o - 1 o

SIMOTICS HV

0,05-34,2 kW 2,8-1.340 kW 1,29-119,3 kW 1,7-380 kW 30-1.610 kW 200 kW-100 MW
0,08-125 Nm 13-12.435 Nm 66,3-10.375 Nm 22-7.000 Nm bis 44.500 Nm 9-25.000.000 Nm
bis 10.000 min-* bis 40.000 min-’ bis 1.280 m/min bis 1.800 min-" bis 3.600 min-" 9-15.000 min-!

Mittel- und Hochspan-
nungsantriebsanwen-
dungen, u. a. Verdich-
ter, Kompressoren,

Hochofengeblase, Refiner,
Pumpen, Extruder, Walz-
werke, Schachtférderer,
Bandanlagen, Miihlen,
Schiffs-Propulsion

Motoren fiir Standard-
Antriebsanwendungen in
allen Industriebereichen
und in der Infrastruktur

G120, 5110, 5120, S150 S120 $120 DCM

$110, S120

GM150, SM150, SL150,
GL150

SIMOGEAR Getriebemotoren

Wir empfehlen beim Einsatz von Getriebemotoren flir ein optimales Zusammenspiel
mit den SINAMICS Umrichtern die SIMOGEAR Getriebemotorenreihe von Siemens.
www.siemens.de/simogear
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Verwendung

Technische

Daten

Bezeichnung

SINAMICS V20

SINAMICS G120C

SINAMICS G120P

Verwendungsart Kontinuierlich (siehe Auswahlhilfe S. 2-3)

Verwendungsart Diskontinuierlich (siehe Auswahlhilfe S. 2-3)

Pumpen, liften, verdichten Einfach Einfach Einfach/Mittel l
Bewegen Einfach Einfach
Verarbeiten Einfach Einfach

Pumpen, liiften, verdichten

Bewegen

Verarbeiten

Beschreibung

Der wirtschaftliche, zuverlassige
und benutzerfreundliche Umrichter
fiir Basisanwendungen

Kompakter und vielseitiger Frequenz-
umrichter mit optimaler Funktionalitat

Spezialist flir Pumpen, Lifter
und Kompressoren

Bauform

Blocksizegerat

Blocksizegerat

und Schrankreihe

Antriebsart

AC/AC-Gerédt anschlussfertig

AC/IAC-Gerdt kompakt

AC/AC-Gerdt modular
AC/AC-Gerdt anschlussfertig

flir Wandmontage, Einbaugerdte ‘

Schutzart 1P20 1P20 IP20, IP55
Anschlussspannung / Leistungsbereiche
1AC 200-240 V 0,12-3 kW = = l
3AC 200-240 V - - - |
3AC 380-480V 0,37-15 kW 0,55-18,5 kW 0,37-400 kW ‘
3AC 500-600 V = = = |
3AC 500-690 V - - - |
3AC 660-690 V = = = |
1AC85V-3AC950V - - - ‘
3AC 2,3-36 kV Motorspannung 1,5-12 kV - - - ‘
Netzriickspeisung nein nein nein ‘
Regelungsverfahren
U/f-Steuerung ja ja ja
Vektorregelung mit/ohne Geber = ja ja, geberlos
Servoregelung mit/ohne Geber - - -
Motoren Asynchronmotoren ja ja ja

Synchronmotoren - - ja'

Torquemotoren = = =

Linearmotoren = = =

Technologische Funktionen

Integrierter Brems-Chopper fir

7.5 kW bis 15 kW, Parameter klonen,
integrierte Verbindungs- und
Applikationsmakros, Keep-Running-
Modus, ECO-Modus, Energieausgleich,
Kaskadierung

Fangschaltung, automatischer
Wiederanlauf, kinetische Pufferung,
BICO-Technik, Technologieregler,
freie Funktionsbausteine, Compound-
Bremsung, Gleichstrombremsung,
dynamische Bremsung

sparmodus, Schlafmodus, Fangschal-
tung, Motor Staging, 4-PID-Techno-
logieregler, logische und arithme-
tische Funktionen, erweiterter
Brandfallbetrieb, Multi-Zone-Regler,
Bypass Modus

Sicherheitsfunktionen

STO

Kommunikationsprofile

USS/Modbus RTU

PROFINET, PROFIBUS DP, EtherNet/IP,
USS/Modbus RTU, CANopen

PROFINET, PROFIBUS DP, EtherNet/IP,
USS/Modbus RTU, BACnet MS/TP,
CANopen

PROFlenergy = ja ja
PROFIsave - ja =
PROFIdrive - ja ja
Zusétzliche Energiesparfunktionen ja ja ja

|
|
|
|
|
}
Automatischer Wiederanlauf, Energie-
|
|
|
|
|

Tools DT-Konfigurator STARTER, Startdrive, SIZER, STARTER, Startdrive, SIZER,
DT-Konfigurator DT-Konfigurator

Katalog V20 Broschiire D31 D35
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Niederspannung

Mittel
Mittel

Einfach
Einfach
Einfach

Der modulare Frequenzumrichter,
energieeffizient, sicher und robust

Blocksizegerat

AC/AC-Gerat modular

1P20

0,55-4 kW
0,55-7,5 kW
0,37-250 kW

optional

Fangschaltung, automatischer Wie-
deranlauf, kinetische Pufferung,
BICO-Technik, Technologieregler,
freie Funktionsbausteine, Com-
pound-Bremsung, Gleichstrom-
bremsung, dynamische Bremsung

STO, SS1, SBC, SLS, SDI, SSM

PROFINET, PROFIBUS DP, EtherNet/
IP, USS/Modbus RTU, BAChet MS/
TP, CANopen

STARTER, Startdrive, SIZER,
DT-Konfigurator

D31

Einfach/Mittel

—IEinfach

Dezentrale Antriebe fir ein-
fache Einachsanwendungen
sowie komplexe Einachs-/
Mehrachsanwendungen

Blocksizegerat

AC/AC-Gerat
anschlussfertig/modular

P66

0,75-7,5 kW

nein/ja

ja
ja (G120D)
ja

Fangschaltung, automati-
scher Wiederanlauf, BICO-
Technik, Technologieregler,
freie Funktionsbausteine,
Compound-, Gleichstrom-
und dynamische Bremsung

STO (G110D), SS1, SLS, SDI,
SSM

G110D: AS-Interface
G120D: PROFINET, PROFIBUS
DP, EtherNet/IP

—lja
—lja
—lja
Energieverbr.-Anzeigelja

STARTER, Startdrive, SIZER,
DT-Konfigurator

D31

Einfach

Der dezentrale Frequenzumrichter
fiir SIMOGEAR Getriebemotoren und
SIMOTICS GP Motoren

Blocksizegerat

AC/AC-Gerdt motorintegriert

bis IP66

0,37-4 kW

Quick Stop, Endschalterfunktion,
freie Funktionsbausteine (SPS-Funk-
tion), integrierter Bremswiderstand
(optional), Motorhaltebremse, Soft-
ware-Bremsverfahren, Umrichter
stand alone zur Selbstmontage
oder als komplette Antriebseinheit
mit SIMOGEAR Getriebemotor oder
SIMOTICS Motor

STO

PROFINET, PROFIBUS DP, EtherNet/
IP, USS/Modbus RTU

STARTER, Startdrive, SIZER,
DT-Konfigurator

D31

=

L
!!E i

Mittel
Mittel
Mittel

Die universelle Antriebslésung fiir
Einzelantriebe groBer Leistung

Umrichter-
schrankgerdt
AC/AC-Gerat

Chassisgerat

AC/AC-Gerat

modular anschlussfertig
IPOO / IP20 IP20-1P54
110-560 kW 110-900 kW
110-560 kW 110-1.000 kW
75-800 kW 75-2.700 kW
nein

ja

ja

ja

ja, geberlos
ja, geberlos

Fangschaltung, automatischer
Wiederanlauf, kinetische Pufferung,
BICO-Technik, Technologieregler,
Drive Control Chart, freie Funktions-
bausteine

STO, SS1, SBC, SLS, SDI, SSM

PROFINET, PROFIBUS DP, EtherNet/IP,

USS, CANopen

ja
ja
ja
ja
STARTER, SIZER,
DT-Konfigurator
D31

Mittel
Mittel
Mittel

Spezifische Antriebslosung fir
die Branchen Ol & Gas, Chemie,
Prozessindustrie

Kompaktgerat,
Umrichterschrankgerdat

AC/AC-Gerat
anschlussfertig

IP20-1P54

2,2-4.100 kW
2,2-5.300 kW
2,6-6.600 kW
7,5-6.600 kW

nein

ja

mit Geber

nein

ja

ja

Fangschaltung, kinetische Puffe-
rung, automatischer Wiederanlauf,
Gleichstrombegrenzung, Strom-
und Spannungsregelung, Netz-
synchronisierung, Prozessregler,
logische Funktionen

STO

PROFIBUS DP, EtherNet/IP, Modbus
TCP/IP, Modbus RTU, CANopen,
auf Anfrage: PROFINET

ja

IMS (Inverter Management
Software), SIZER, DT-Konfigurator
D18.1



SINAMICS S110

SINAMICS S120

SINAMICS S150

Gleichspannung

SINAMICS DCM / Cabinet

Hoch

Hoch

Hoch

Hoch

Hoch

Hoch

Mittel Hoch
Mittel Hoch Mittel/Hoch
Mittel Hoch Hoch

Der Spezialist
fur einfache
Positionieraufgaben

Flexibles, modulares Antriebssystem fiir anspruchsvolle
Einachs-/Mehrachsanwendungen

Der Umrichter fir anspruchs-
volle Anwendungen im
hohen Leistungsbereich

Skalierbarer Stromrichter fr
einfache und anspruchsvolle
Anwendungen

Blocksizegerat

Blocksizegerat

Chassisgerat

Booksizegerat

Chassisgerat

Cabinet Modules

Umrichterschrankgerat

Stromrichtergerat,
Stromrichterschrank

AC/AC-Gerat modular

AC/IAC-Gerat

AC/AC-Gerat

DC/AC-Gerat modular

AC/AC-Gerédt anschlussfertig

AC/DC-Gerat kompakt

modular modular
1P20 1P20 1P20, 1P20 IPOO / 1P20, 1P20 (IP21 /IP23  1P20 (IP21 /P23 / IP43 | IP54)  IPOO-IP54
optional: IP43 optional: P43 IP43 | IP54)

0,12-0,75 kW 0,12-0,75 kW = = = = = =

0,37-90 kW 0,37-90 kW 110-250 kW 1,6-107 kW 110-3.040 kW | 1,6-3.000 kW 110-800 kW -

- - - - 75-5.700 kW 75-4.500 kW 75-1.200 kW -

- - - - - - - 6-2.508 kW
(Parallelschaltung bis 30 MW)

nein nein ja, in Abhédngigkeit von der Einspeisung ja ja, bei entsprechender
Auspragung

ja ja ja -

_ ja ja _

ja ja ja -

ja ja ja DC-Motoren

ja ja ja

- ja ja

— ja _

Einfachpositionierer,
BICO-Technik,
Technologieregler,
Regleroptimierung per
Autotuning

Fangschaltung, automatischer Wiederanlauf, Gleichstrombremsung,
kinetische Pufferung, Einfachpositionierer, BICO-Technik, Technologieregler,
Drive Control Chart, Motion Control (in Verbindung mit SIMOTION),
Numeric Control mit SINUMERIK solution line

Fangschaltung, automatischer
Wiederanlauf, kinetische
Pufferung, Technologieregler,
Drive Control Chart, BICO-
Technik

BICO-Technik,
Technologieregler,

freie Funktionsbausteine,
automatischer Wiederanlauf,
Drive Control Chart

STO, SOS, SBC, SS1,
SS2, SLS, SDI, SSM

STO, SS1, SBC, SOS, SS2, SLS, SSM, SDI, SLP, SP, SBT

STO, SS1, SBC, SOS, SS2, SLS,
SSM, SDI, SLP, SP, SBT

PROFINET, PROFIBUS
DP, USS, CANopen,
Puls-/Richtungs-
schnittstelle

PROFINET, PROFIBUS DP, EtherNet/IP?, USS, CANopen, Puls-/Richtungsschnittstelle

PROFINET, PROFIBUS DP,
EtherNet/IP, USS, CANopen

PROFINET, PROFIBUS DP, USS,
EtherNet/IP

ja ja ja -

ja ja ja -

ja ja ja -

- ja ja ja
STARTER, SIZER, STARTER, SIZER, SIZER, DT-Konfigurator
DT-Konfigurator DT-Konfigurator

PM22, D31 PM21, D31 D21.3 D23.1,D23.2

STO: Safe Torque Off

SOS: Safe Operating Stop

SBC: Safe Brake Control

SS1: Safe Stop 1 (sicheres Stillsetzen, Kat. 1)

SS2: Safe Stop (sicheres Stillsetzen, Kat. 2)

SLS: Safe



E

SINAMICS 50 SINAMICS GM SINAMICS SM150 SINAMICS SL150 SINAMICS GH180

Einfach/Mittel Einfach/Mittel Einfach/Mittel
Mittel Einfach/Mittel/Hoch Mittel/Hoch Hoch Einfach/Mittel/Hoch
Mittel Einfach/Mittel Einfach/Mittel
Hoch
Hoch Hoch
Frequenzumrichter Frequenzumrichter fiir dreh- | Frequenzumrichter fiir anspruchsvolle = Direktumrichter fiir langsam- Umrichter fiir Mittelspannungs-
flir Synchronmotoren zahlverdnderbare Antriebe im | Ein- und Mehrachsanwendungen im laufende Synchron- und systeme mit Einachs- oder
hochster Leistung Mittelspannungsbereich Mittelspannungsbereich Asynchronmotoren mit Mehrachskonfigurationen
hohem Drehmoment
Umrichterschrankgerdt  Umrichterschrankgerat Umrichterschrankgerat Umrichterschrankgerat Umrichterschrankgerat
AC/AC-Gerdt anschluss- | AC/AC-Gerdt anschlussfertig AC/AC-Gerédt anschlussfertig AC/AC-Gerédt anschlussfertig AC/AC-Gerat anschlussfertig
fertig DC-Bus-System fiir mehrere Motoren
an gemeinsamem DC-Bus
luftgekiihlt IP20 (opt. luftgekiihlt IP22 (opt. IP42), IP43 (opt. IP54) Regelungsteil: IP20 luftgekiihlt IP22 oder hoher,
IP42), flussigkeitsgekiihlt flussigkeitsgekthlt IP43 Leistungsteil: IP41, optional IP54  fllssigkeitsgekiihlt IP52
IP41 (opt. IP54) (opt. IP54)
2.800-85.000 kW 820-18.000 kW 2.800-31.500 kW 3.000-40.000 kW 150-14.200 kW
(bei Asynchronmotoren)
ja nein ja ja nein
- Ja - Jja
ja ja ja ja
- ja ja ja
ja ja ja ja
Fangschaltung, automatischer Wiederanlauf, kinetische Pufferung, Fangschaltung, automatischer Erweiterter Zellen-Bypass,
Drive Control Chart, BICO-Technik Wiederanlauf, Drive Control Chart, | ProTOPs, Parallelschaltung,
BICO-Technik automatischer Wiederanlauf,
Stillstandsheizung, andere
Optionen auf Anfrage
- - STO - -
PROFINET, PROFIBUS DP, | PROFINET, PROFIBUS DP, PROFINET, PROFIBUS DP, EtherNet/IP, | PROFINET, PROFIBUS DP, EtherNet/ ' Modbus Plus, Modbus RTU,
EtherNet/IP, USS EtherNet/IP, weitere Profile weitere Profile auf Anfrage IP, USS Modbus Ethernet, DeviceNet,
auf Anfrage Control Net, PROFIBUS DP
ja ja ja -
ja ja ja -
ja ja ja -
ja, anwendungsspezifisch
STARTER, SIZER, STARTER, SIZER, STARTER, SIZER, SIZER WEB ENGINEERING,
DT-Konfigurator DT-Konfigurator DT-Konfigurator DT-Konfigurator
= D12 = D15.2/16.2

ly Limited Speed SSM: Safe Speed Monitor SDI: Safe Direction SLP: Safely Limited Position 27



Erfahren Sie

siemens.de/

Erleben Sie, wie
Integrated Drive
Systems die Konkur-
renzfahigkeit von
Produktionsanlagen
und ganzen Unter-

nehmen in jeder
Branche steigern.

Die Vorteile
von Integrated
Drive Systems
im Uberblick
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e B e - iy ok,

Folgen Sie uns auf:
www.twitter.com/siemensindustry
www.youtube.com/siemens

Ansprechpartner in lhrer Ndhe:
www.siemens.com/automation/partner

Industry Services:
www.siemens.de/industry-services
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Die Informationen in dieser Broschiire enthalten
lediglich allgemeine Beschreibungen bzw. Leistungs-
merkmale, welche im konkreten Anwendungsfall
nicht immer in der beschriebenen Form zutreffen
bzw. welche sich durch Weiterentwicklung der Pro-
dukte @ndern kénnen.

Die gewdinschten Leistungsmerkmale sind nur

dann verbindlich, wenn sie bei Vertragsschluss
ausdricklich vereinbart werden.

Alle Erzeugnisbezeichnungen kénnen Marken oder
Erzeugnisnamen der Siemens AG oder anderer,
zuliefernder Unternehmen sein, deren Benutzung
durch Dritte fiir deren Zwecke die Rechte der
Inhaber verletzen kann.

Siemens bietet Produkte und Lésungen mit Industrial
Security-Funktionen an, die den sicheren Betrieb von
Anlagen, Lésungen, Maschinen, Gerdten und/oder
Netzwerken unterstiitzen. Sie sind wichtige Kompo-
nenten in einem ganzheitlichen Industrial Security-
Konzept. Die Produkte und Lésungen von Siemens
werden unter diesem Gesichtspunkt standig weiter-
entwickelt. Siemens empfiehlt, sich unbedingt regel-
méaBig tiber Produkt-Updates zu informieren.

Fiir den sicheren Betrieb von Produkten und Losun-
gen von Siemens ist es erforderlich, geeignete
SchutzmaBnahmen (z. B. Zellenschutzkonzept) zu er-
greifen und jede Komponente in ein ganzheitliches
Industrial Security-Konzept zu integrieren, das dem
aktuellen Stand der Technik entspricht. Dabei sind
auch eingesetzte Produkte von anderen Herstellern
zu beriicksichtigen. Weitergehende Informationen
Uber Industrial Security finden Sie unter
http://www.siemens.com/industrialsecurity.

Um stets tber Produkt-Updates informiert zu sein,
melden Sie sich flr unseren produktspezifischen

Newsletter an. Weitere Informationen hierzu finden
Sie unter http://support.automation.siemens.com.
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Postfach 31 80
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