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Process Management System

Wirtschaftlich automatisieren mit Standardsoftware
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SIEMENS
Standardprodukte - Der Schlussel zum Erfolg

+ PM-CONTROL (Rezeptverwaltung und Auftragssteuerung)
+ PM-QUALITY (Chargenberichte und Langzeitarchivierung)

: ':_ﬁ.f_, : - . - PM-MAINT (Leistungsgesteuertes Instandhaltungsmanagement)
' co:hrnr;;‘ e D . PM-ANALYZE (Alarm Analyse)

_ | h & _ * PM-OPEN EXPORT (Export von Prozessdaten in Textdateien)
A Boilly) ' - PM-OPEN IMPORT (Import von Prozessdaten aus Textdateien)

ANALYZE - QUALITY

+ PM-OPEN TCP/IP (TCP basierte Kommunikation)
+ PM-OPEN HOST/S (Connectivity mit SAP® R/3®)
* PM-LOGON

- PM-LANGUAGE

« Universal PM-Package

Unrestricted © Siemens AG 2017

VVVVVVVVVYVYY



Zentrale Rezept und Embedded Embedded

Standalone Batch Archive Embedded Embedded Standalone
Rezept + Jobmgm Batchtrends Batchreports Batchtrends+reports

Auftragsverwaltung Rezeptmanagement Jobmanagement
* Rezeptdatenbank *«WinCC *«WinCC « Client s auf Office PC 3 * Runtime Datenbank ; -WmCC ’ *WinCC « Client auf Standard
« Auftragssteuerung *WinCC RT V13/V14 - +WinCCRT V13/V14 f Kurzzeitarchiv | ; *WinCC RT V13/V14 3 *WinCC RT V13/V14 : Office PC
Prof./Adv. . Prof./Adv. Sollwerte zesswerte, * Export Datenbanken Prof./Adv. ; Prof./Adv. : « Excel Reports
* WinCC flexible Adv. | *WinCC flexible Adv. i Langzeitarchiv . *WinCCflexible Adv. | | +WinCCflexible Adv. |
§Planung rte henwerte, L «PCS7 . «PCS7 E

-PCS 7 -PCS 7

hivwerte

Office PC's

« Alarme

[ o
g}l'. PM-CONTROL PM-QUALITY
b
A fErgbedded ) I LiiStgngtbaSierﬁSt . Zentrales Meldearchiv Meldungsanalysen
nforderungsmgt. nstandhaltungs Mgt. . . |
A i . . . H ¥
Wi . |« Zeitfolgerichtiges . +*Frequenzanalyse
WinCC Mafnahmenplanung . archivieren aus  «Haufigkeit pro
«WinCC RT V13/V14 « Schaltspiele § unterschiedlichen § E Intervall
Prof./Adv. + Betriebsstunden . Meldungsquellen . «Dauer
*+ WinCC flexible Adv. « Kalender . (Interleaving) © +Pendelanalyse
*PCS7 « Clients auf Office PC  *Mehrere Archive ~ +Clients auf Standard
via TCP+HTTP | +Zentraler Audit Trail
H i i
H i 1

Textimport

| Tags, Tagarchive Alarmarchive

=WinCC V1314 RT Advanced,
Comfort

<WinCC flexible (MP's+PC)

~Windows EventiLog

*Smart Server \W ebSite

PM-AGENT
Tags, Alarme, U
=WinCC flexible (MP's+PC)
+SIMATIC Net OPC

+3rd. Party...

Unrestricted © Siemens AG 2017
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SIEMENS
PM-CONTROL

* Verwaltung von Rezeptdaten, Parametersatzen,
Herstellvorgaben

- ‘ - Parametersteuerung

co?.?;o?g" i N - Zielsystemunabhangige Rezepte

Planung und Ausfuhrung von Produktionsauftragen

Skalierbar von einfachen bis zu komplexen Anlagentopologien

Branchenneutral

Mehrsprachig projektierbar

Unrestricted © Siemens AG 2017



PM-CONTROL

Verwaltung von

Rezeptdaten,
Parametersatzen,
Herstellvorgaben

Sowohl fur fortgeschrittene Anwender
Als auch fur Anlagenbediener

Entweder lokal an der Maschine / Anlage
Integriert in
WinCC flexible 2008 Advanced
WinCC V7
PCS7
WinCC V13 SP1 Adv. oder Prof.
Oder als Rezeptverwaltungsapplikation im Labor

SIEMENS

Projekt  Bearbeiten
1 New - b5 >

File Edit WView Arrange

DBzEE b

T4 Siemens

Deutsch [Deutzchland) E| =

iy, 9

- ProcessManagementFlexiblePC
Project Edit View Insert

Pa j 3’ l] Save project omk

;iﬁ WinCC flexible Advanced - ProcessManagementFlexiblePC.hmi
Ansicht  Einfigen Format  Bildbausteine  Extras
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A Graphics Designer - ControlRecipe.pd!
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PM-CONTROL

Das gleiche Rezept kann auf verschiedene Ziele geladen werden

Hefeteig

Mehl: 900g
Eier:

Salz: 20g
(fir 1000g9)

Rezepte

«

Mischer 1

Mehl: 1800g
Eier: 6
Salz: 40g

Mischer 1
Mehl
Eier
Salz

Analog Mischerl Mehl
Analog Mischerl Eier
Analog Mischerl Salz

Auftrage
No. [ty. Rezept [Maschine
AL 2000g [Hefeteig Mischer 1
A2 3000g |Hefeteig Mischer 2

Parameter Definitionen
aus der Topologie

N

Mischer 2

Mehl: 2700g
Eier: 9
Salz: 60g

Mischer 2

Mehl Analog Mischer2 Mehl
Eier Analog Mischer2 Eier
Salz Analog Mischer2 Salz

PM-CONTROL

SPS-

Mischerl Mehl:
Mischerl Eier:

1800
6

Variablen Mischerl_salz: 40

v

=
\

Mischer2 Mehl: 2700
Mischer2_FEier: 9
Mischer2 Salz: 60

v

Mischer1

Mischer 2

Unrestricted © Siemens AG 2017
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SIEMENS
PM-CONTROL

[ Header parameters | Sequences | Misc | Validation I
4 [ Recipes | E | Header | Productionurits | Recpeseings |  Pammeterassgoment |  Pammetervabes |
H 4 § Filing I |
Das g leiche Reze pt kann auf I N
0l 2ol Botte Formulation? | 11-10001
. . . F‘m;;:tmn v T Fomatn? | 11- 20001
Ve rSCh I ed e ne ZI e I e g e I a d e n We rd e n [ Packagng F Flng: pes 1 pes - 164007 pes 1 pes(100 %) - 124007 pes(10.. = non
‘Z §  Filng2 pes 1 pes-1es007 pes 1 pes(100 %)- 124007 pesfl0.. = ron)
[l Packaging! pes 1pes-1e+007 pes
<::‘ Packaging2 pes 1pes - 1e+007 pes

T Siemens - EAWinCCProjects\PMTraining\TIA\PMTraining
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* Planung und Ausfuhrung von Produktionsauftragen

 Auftragsliste fur max. 100 Produktionseinheiten
* (ab PM-CONTROL V11)

+ Auslastungsubersicht fur die Planung

U @ |Von 2410201616000 1+ Bis s 102060000 3 b | @ @
' 2410, 2410,
19:00:00

Unrestricted © Siemens AG 2017

Abgearbeitete Auftrége

Nr.  Status ichnung [ Kunde Beginn Plandauer
-1 v BT Red Printing Paint ~ RPP-1 2500 13von 13 2015-06-19 16:05:06 0001:03
-10 w B8 Green Printing Paint  GPP-1 2000 10von 10 2015-09-09 15:22:23  0000:50
= v B9 Green Printing Paint  GPP-1 4000 20von 20 2015-09-1510:12:17  0001:40
-8 v A% Green Printing Paint  GPP-1 300 2von2 2015-09-1513:26:43  0D00:08
7 w  BI0 Green Printing Paint  GPP-1 2000 10von 10 2015-10-06 09:29:00  0D00:50
-6 v A3 Green Printing Paint  GPP-1 1000 5von s 2015-10-06 11:01:30  0000:25
a5 v A5 Blue Printing Paint  BPP-1 400 2von2 2015-11-2515:40:48 000010
-4 v ATS Blue Printing Paint  BPP-1 20000 200 von 200 2016-08-1215:55:21 0008:20
-3 v BT Demo DM1 200 1von 1 2016-09-1910:34:53  0000:00
=2 " MES-IMPORT-18 Green Printing Paint  GPP-1 500 Svon 5 MES-CUST-01  2016-09-1911:09:26 0000:13
-1 “*  MESHMPORT-12 Green Printing Paint  GPP-1 200 2von2 MES-CUST-02  2016-10-19 14:32:12 0000:05
Aktuelle Auftrage

A5-bertragung

(® Automatisch
Nr.  Status Soll Kunde Beginn Plandauer
1 & BB Blue Printing Paint ~ BPP-1 5000 1von 50 2016-10-2417:32:18 000205
Disponierte Auftiige
Nr.  Status ichnung R [« Kunde Beginn Plandauer
1 B B3 Red Printing Paint ~ RPP-1 2000 Ovon 20 2016-10-2419:37:22  0000:50

mit Server: =




PM-CONTROL

Skalierbar von einfachen bis zu komplexen Anlagentopologien :
Compact (max. 100 Produktionseinheiten ohne integrierte Auftragssteuerung)

Server: 9AE7 110-2SS10-1AA0
Client: 9AE7 110-4SC03-1AAO0 (Nur Rezeptsystem)

Standard (Eine Produktionseinheit mit integrierter Auftragssteuerung)

Server: 9AE7 110-2SS20-1AA0
Client: 9AE7 110-4SC03-1AA0 (Rezeptsystem und Auftragsanzeige)

Professional (max. 100 Produktionseinheiten mit integrierter Auftragssteuerung)

Server: 9AE7 110-2SS30-1AA0
Client: 9AE7 110-4SC03-1AA0 (Rezeptsystem und Auftragsanzeige)

SIEMENS
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PM-CONTROL

SIEMENS

Funktionsweise der Compact Variante

Funktionsweise der Standard / Professional Varianten

Suche Hefeteig
fur Mischer 1

[_|

Rezepte

Rithrteig
Mirbteig

Hefeteig
Mehl: 1000g
Eier: 3
Salz: 20g

g

Eintragen der Parameterwerte

/ A

in die zugeordneten WinCC Tags

Anforderung
Rezept via
WinCC Tag:

Rezeptname Hefeteig auf Mischer 1

Suche nachster Auftrag
fur Mischer 1

Geplante Auftrage

No. [ty ezept Location
AS 1800kg |Riihrteig Mischer 1
A4 1500kg |Hefeteig Mischer 1
A3 800kg [Mirbteig Mischer 1
A2 1500kg |Rithrteig Mischer 1
Al 2500kg Hefeteic Mis 1

Eintragen der skalierten Auftragswerte

&

Rezepte

Rithrteig

Mirbteig
Hefeteig
Mehl: 1000g
Eier: 3
Salz: 20g

B

Manuelles oder
Skriptgesteuertes Anlegen
von Auftragen

in die zugeordneten WinCC Tags

VARRVAN

|
Anforderung I"i-
Auftrag via

WinCC Tag:
Nachster auf Mischer 1

Im Auftrag sind enthalten:

Was (Hefeteig), Wieviel (2700Kg),

Wo (Mischer1), Wann (Reihenfolge)

Wie (Rezeptwerte auf Auftragsmenge skaliert)



InStaI Iat|0nsvarlanten Die freigegebenen Versionen zu SIMATIC WinCC und Betriebssystemen finden Sie in der aktuellen Produktinformation.

A

/ | g
| —T—

Einzelplatzsystem Mehrplatzsystem

Unrestricted © Siemens AG 2017




*Die Installation auf einem separaten Server erfordert einen Microsoft SQL Server 2008, 2014 (32/64).

b

Verteiltes System

Unrestricted © Siemens AG 2017



SIEMENS
PM-CONTROL

Topologie Rezeptsystem Auftragsanzeige

Mit dem Topologiemanager wird Im Rezeptsystem werden die In der Auftragsanzeige werden die
die Anlagenstruktur festgelegt. Rezepte erstellt und verwaltet. Auftrage geplant und verwaltet.

Fie toe e et
.
AR PN B x| & ¢cH- 2|8 @ *-sx 00
- Fomuaton’ | Formaton? | Packaging], | Packaging2 |
Mac. 1
Py ‘7‘_‘* Heoder | FProdutonunts | Feopescings | Ferameloscosgreens | Parameter vabes L P
L, Companarts | * Froces N. Sttus Jobname Recipename  Recpenumber  Re. Batchna.. Setquan.. No.ofbatches Begin  End
“ A || e 4 v ROl Coughlfore  CEF w eoifoL. W 1 016103 216103
v o e o - 3 3 Copone CE w esfoL w1 w610 asns
/ e e 2 v s Cowptbten cE W eostoL w1 w6110, 616,
;Yé 2 4. CoongTms 5 T 1 v oS Coughtxforte  CEF Vi POFOL. 100 1 2016-110... 216110,
3 . HeatingTern ] T orstant )
i 4, HeatingTme. 0 Constart o /o
<« oy LastPocovingtint o e
5 © B St | s foyied
Y & APM  Constant o /18
L4
N Sas Jobrame Recpemame  Recperumby e Sachra Sequn. Neoibaches Begn  End
P o
N S obmame Recperame  Racperumber  Re. Bnchne Saqun. Neofbsches  Begn  End
= o
R PMTiin Pt P T
s
s O et s o
s Lo
s i
o Demeglosetquriey Lo
i ot ng b s saly L
s
Facea [lasien ) Comecieatosener B
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SIEMENS
PM-CONTROL

Topologie Manager
Definition allgemeiner Anlageneigenschaften
Anzahl und Modus (autark/verkettet) der Produktionseinheiten
Betriebsart (Mit/Ohne Zerlegung von Auftragen in Chargen)
Auftragsdauerberechnung
FDA Optionen (Audit Trail, Elektronische Signatur, Aufbewahrungsfristen)
Berechtigungsvergabe fiir alle Anderungen an Rezepten und Auftragen
(Anlegen, Modifizieren, Loschen, Exportieren, etc.)
Integration in SIMATIC Logon
Definition der Parameter und Anbindung an die WinCC Tags
(Parameter typen: Analog, Digital (Bitleiste), Binar, Text, Block)
Freie Gruppierung der Parameter
Festlegen der Tags fur den Handshake mit der Steuerung
Zentrale engineering Bibliothek(PM-LIBRARY)



SIEMENS
PM-CONTROL

Rezeptsystem
Verwaltung von Rezeptdaten, Parametersatzen,
Herstellvorgaben
Zulassung der Rezepte auf die fur die Produktion in Frage
kommenden Produktionseinheiten
Eingabe und Prufung der Parameterwerte
Gruppierung, Wertvorgabe, Skalierung, Grenzwerte,
Bearbeitungsrichtlinie
Materialzuordnung
Komplexe Berechnung von Parameterwerten(VB.Net)
Uberpriifen von Giiltigkeitsregeln bei Anderungen des
Rezepts
Import, Export und Dokumentation von Rezepten
Umfangreiche FDA Funktionen
Elektronische Signatur zur Freigabe von Anderungen
Anzeige und Export des Audit Trails
Verwaltung.der-Aufbewahrungsfristen fur Rezepte
Labels und Rollback



SIEMENS
PM-CONTROL

Auftragsanzeige (Nur in der Standard und Professional Variante)
Durch Wizard unterstitzte Disposition der Auftrage
Was (Welches Rezept)?
Wo (Auf welcher Produktionseinheit)?
Wie viel (Zu produzierende Menge)?
Wann (Reihenfolge der Auftrage)?
Automatische Auftragstbernahme tUber API realisierbar
Auftragsabarbeitung nach der Reihenfolge der Planungsliste oder Uber die Auftragskennung
Auftragsubersicht als Plantafel mit Darstellung aller Auftrage auf allen Produktionseinheiten
Manuelles oder automatisches Laden der Parameterwerte
Umfangreiche FDA Funktionen
Elektronische Signatur zur Freigabe von Anderungen
Anzeige und Export des Audit Trails
Verwaltung der Aufbewahrungsfristen fur Auftrage

Eigenstandige Applikation oder eingebettet als ActiveX Control in WinCC, WinCC flexible PC Runtime,
WinCC Professional / Advanced (TIA-Portal)



PM-QUALITY
Unrestricted © Siemens AG 2017 Chargenarchivierung und Reporting
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SIEMENS
PM-QUALITY

- Chargenbezogene Datenerfassung aus vielfaltigen Quellen von
- Chargentrends
- | * Meldungen / Audit Trail
PM- PM- -
c°'"“‘!”“"“ T - Ereignisgetriggerten Messwerten (Snapshots)

- Handeingabewerten

PM- © . PM-

ANALYZE - quauv iy I * Anzeige von Messwerten, Meldungen und Kommentaren
7 (aktuelle und archivierte) in einem Kurvendiagramm

Komfortable Erstellung von Report-Layouts

Langzeitarchivierung

Skalierbar von einfachen bis zu komplexen Anlagentopologien

Branchenneutral

Unrestricted © Siemens AG 2017



SIEMENS
PM-QUALITY

Chargenbezogene Datenerfassung

Chargen |:|
A—
|
harge €2

Start Kurven Alarme Snapshots Ende Start

Charge C1 ChargeC1 Charge C2

|
3
1000
20

Alle erfassten Daten werden unter dem Namen der Charge abgelegt.

Der Erfassungszeitraum wird durch ein Start / Stopp Bit festgelegt.



PM-QUALITY

Chargentrends

Sowohl in der Prozessindustrie
Als auch in der Teilefertigung
Auch fur schnelle Vorgange

Auch zum Vergleich von Chargen

Entweder lokal an der Maschine / Anlage
Integriert in
WinCC flexible Advanced
WinCC V7
PCS7
WinCC V13 Adv. oder Prof.
Oder als Analyseapplikation im Labor

SIEMENS

;‘£ WinCC flexible Advanced - ProcessManagementFlexiblePC.hmi
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« Chargentrends

* Anzeige von Meldungen direkt im Trend
* Anzeige von Triggerereignissen
* Anzeige der Prozesszustande

Auswertung der Prozesszustande

Unrestricted © Siemens AG 2017

Production Line 1 [ Trends

Production Line 2

Planning

l Reporting

Analytics

Maintenance
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Trends
Anzeige der Kurven einer Charge durch Auswahl der Chargenbezeichnung
Kennzeichnen von Phasen innerhalb der Kurve
Vollstandige Anzeige der Meldungen in der Kurve
Vollstandige Anzeige von getriggert erfassten Messwerten (Snapshots)
Kommentare in der Kurvenanzeige
Ereignisliste mit chronologischer Auflistung aller erfassten Phasen, Snapshots, Meldungen, Kommentare
Berechnung statistischer KenngroRen wie Min, Max, Durchschnitt, Varianz, Standardabweichung, Integral
Achsenabhangige Gitteranzeige, Zoomfunktion, Tooltipp mit Messpunktdetails
Achsen und verbundene Kurven frei verschiebbar
Freie Zuordnung von Achsen und Kurven
Anzeige von F(t) und F(x) Kurven
Vergleich von Messwerten verschiedener Chargen
Anzahl darstellbarer Kurven nur durch Systemressourcen begrenzt
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(45 Report Preview — e s

Dokumentierte Chargenprozesse T .

srare

Mmesn | Swuov | DumaTOW | Stams | Ol T MemcE T FoRmoreRACR | Demasce_1 = = | Com

Press_1. Piece_| ength_Setpoint;
FMUzar navwm103 20m 100

EECPREes ooomm - e

wince-Rurmime
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Komfortabel gestaltbare Berichte '

Brazz_). Pisce_L angen_Min:

. szsmiel e sommn - o pecssvem  werc e
£, Report Preview = 2=
g COMPONENT MATERIAL CODE SETPOINT = ACTUAL
1 Acetone 67-64-1 23.00 23.01 =
2 Water 7732-12-5 41.00 41.01
3 Benzene 71-43-2 8.00 7.98
. . . 4 Chloroform  67-66-3 6.00 5.08
Zeitfolgerichtige Meldedarstellung aus :
erschiedenen Quellen — —
All Alarms: K
STATION NUMBER TIMESTAMP | | STATE | STATUS ACKNOWLEDGED CLASS SOURCE EVENT
local 170 12/14/2012 554.03 PM 861 * Ack-System QS Alarm Tank8 Level: 743 below min Level: 20
Erfassun a”er relevanten Meldun en local 170 12/14/2012 55403 PM 862  + C Qs Alarm Tanks Level 214 below min Level 20
g g local 1300 12/14/2012 5:54.03 PM.864 * Ack-System QS Process message Valve211  Valve opening timeout (=0s)
local 580 12/14/2012 5:54.03 PM 865 - G Qs Process message  Valve9 Valve opening timeout (>10s)
. . . local 1300 12/14/2012 5:54.03 PM.865 + C Qs Process message Valve211  Valve opening timeout (>0s) 3
Aud|t Tra|| (Bed|enrne|dungen) FlexibleAlarms 1 12/14/2012 5:54.20 PM.159  + 65 Message 1 B
FlexibleAlarms 3 12/14/2012 5:54.40 PM 439 + 1 Message 3
FlexibleAlarms 1 12/14/2012 55440 PM 439 - 65 Message 1
AI arme FlexibleAlarms 2 12/14/2012 5:54:40 PM.439 - 2 Message 2
FlexibleAlarms 1 12/14/2012 55500 PM.719  + 65 Message 1
local 170 12/14/2012 5:55:03 PM 862 - G Qs Alarm Tank8 Level 191 below min Level: 20
local 1331 12/14/2012 5:55.03 PM.864 * Ack-System QS Process message Valve214  Valve closing timeout (>0s)
local 1040 12/14/2012 5:55:03 PM 865 * Ack-System QS Alarm Pump111  Circuit breaker motor
local 1331 12/14/2012 5:55:03 PM.865  + C Qs Process message Valve214  Valve closing timeout (>0s)
local 1300 12/14/2012 5:55:03 PM.865 - G Qs Process message Valve211  Valve opening timeout (=0s)
local 1040 12/14/2012 5:55:03 PM 866 + C Qs Alarm Pump111  Circuit breaker motor
FlexibleAlarms 1 12/14/2012 55520 PM.999 - 65 Message 1
FlexibleAlarms 2 12/14/2012 5:55:20 PM.999  + 2 Message 2
FlexibleAlarms 1 12/14/2012 5:55:41 PM.279  + 65 Message 1
FlexibleAlarms 2 12/14/2012 5:56:01 PM.558 - 2 Message 2
FlexibleAlarms 1 12/14/2012 5:56:01 PM.558 - ) 65 Messaae 1 b
‘ il v
[ et | [ cose |[ Her




SIEMENS
PM-QUALITY

Report Editor
Anlegen der Berichtslayouts fur Produktionseinheiten (autark) und Anlagenteile (verkettet)

Einbetten aller aufgezeichneten Chargendaten via Dragfw/
Chargentrends _—
Alarme und Audit Trails - ,
Snapshots und Handeingabewerte
Integrierte Berichtsvorschau mit Live Daten
Weiterverarbeitung aufgezeichneter Daten innerhalb des Berichts (Summe, Mittelwert, Min, Max etc.)
Berechnung von Kennzahlen mittels Visual Basic Script
Barcodes auf den Berichten
Mehrspaltige Berichtslayouts
Wiederverwendbare Berichtsvariablen zur einfachen Ausgabe von Tabellen
Erzeugen wiederverwendbarer Unterberichtslayouts
Attraktive und konsistente Layouts durch die Verwendung von Style Sheets
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Meldungen
Archivierung aller Meldungen, die zu einer Charge gehoren
Die Erfassung erfolgt Uber das Meldesystem der SIMATIC HMI Systeme wie
WinCC/ PCS7
WinCC flexible
WinCC Professional / Advanced (TIA Portal)
Die Meldungen werden in die Datenbank von PM-QUALITY Ubernommen
Meldungen von den verschiedenen SIMATIC HMI Systemen konnen zu einem Archiv kombiniert und
zeitfolgerichtig in einem Report ausgegeben werden
Vor- und Nachlaufzeiten fiir die Ubernahme der Meldungen
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Snapshots
Ereignisgesteuerte Erfassung von Ist-Daten und Sollwerten
Ende einer Dosierung (Soll- vs. Istwert)
Ubergang von einer Prozessphase zur nachsten
Ein- oder mehrmalige Ubernahme einer Gruppe von Messwerten
Wahrend einer laufenden Charge
Nachtraglich zu einer fertig produzierten Charge (z.B. bei Handeingabe, Laborwerteingabe)
Beliebige Gruppierung der durch einen Trigger erfassten Messwerte
Ausgabe der Werte einer Triggergruppe als Tabelle in einem Report
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Microsoft Excel Reporting

Plug-in fur Microsoft Excel 2007+2010 +2013

Chargenberichte
Zugriff auf

Chargenkopfdaten (=> Chargenname;Auftragsname, Prod-ukfibnseinheit, etc.)
Phasen &
Trends (einschlieBlich Aggregationen wie Summe, Min, Max, Mittelwert Uber frei definierbare Sub
Intervalle)
Snapshot Werte
Alarme

Analyse von Chargendaten Uber frei definierbare Zeitraume
(d.h. Analysemadglichkeiten iber mehrere Chargen)
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Flexible Berichtszeitraume

Tages-, Wochen-, Monatsprotokolle R T

Oktober ~ | Jzhr 2016 2 Heute

Mo Oi Mi

Schichtprotokolle GUber Schichtplane T T e
Schichtplane bestehen aus einzelnen — o e s

Schichtdefinitionen e - y - . .

 E— | = 1

Schichtdefinitionen beschreiben ein sich i S —— e N - —

wiederholendes Zeitmuster, dass im Kalender — T —

LAl
1

angezeigt wird N I
Ausnahmen zur Standardplanung S — —
[— [ ] E':I [ — [ ] [ ‘ ]

(z.B. Werksferien) konnen einfach als

schicht-Definition:

Uberschreibungen fur bestimmte Zeitrdume |~ .. .. . . .=

1 Morning Shift soo:o0am  2oc00pv [ —
— ]

angegeben werden
g g Ll 3 Night Shift 10:00:00 PM  6:00:00 AM =
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Langzeitarchivierung

|:| Sl /Exp?
aniun, 2CLCIENL Datenbank
Charge C5 Charge C4
-~
\ HTML / XML Export
Chargen- Chargen-
h
Chargendaten freigabe export

|
I

= Nach der Freigabe (einstellbare Richtlinie Automatisch / Manuell) kann die Charge exportiert werden .

= Wahrend des Exports kann die Charge gegen Modifikationen gesperrt werden.
Unrestricted © Siemens AG 2017
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Data View (PM-QUALITY Client)

Ermaoglicht den einfachen und konsistenten Zugriff auf

Exportierte Langzeitarchive und

Die Runtime Datenbank
Kein explizites Einlagern oder restaurieren historischer Daten-erforderlich
Ausgabe aller aufgezeichneten Chargendaten als Trends oder als Bericht
Berucksichtigung bei der Konfiguration vergebener Berechtigungen (optional)
Installation auch auf Office PC‘s moglich (keine WinCC Installation erforderlich)
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+ Einfache Berechnung komplexer Kennzahlen -
Input — Output (V) =
durch grafische Rechenregeln =

Input {3 Ra
e

Statistics

Verfugbarkeit

* Qualitatsrate o
- Leistungsgrad -
- OEE —— 40325 M
° . R4 Overview Production KPIs

- Ausgabe auf Panels, OS Clients, WinCC Bildern..| =& " Soct s
durch Zuriickschreiben auf Variable i ] 533?%”% o % o %

I g Analysis

Py
_~¥ Maintenance

s
é Information

- Erweiterbar durch eigene Funktionen

[ Global Script - Diagnostics

| WinCC OnlineTrendControl

A EEE R N E R R

oint of errof Duration

504

25 1

3:10:00PM  3:20:00PM  330:00PM  340:00PM 3:50:00 PM  4:00:00 Pl
9/13/2014  9/13/2014  9/13/2014  9/13/2014  9/13/2014  9/13/201:

=¥ 4:03:25PM
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Rechenwerte
Grafische Oberflache zur Definition von Algorithmen
Berechnung von Kennzahlen wie z.B. Verfugbarkeit, Auslastung etc.
Statistische Werte wie Standardabweichung, Integral etc.
Offen und erweiterbar durch eigene Funktionen
Berechnung der Werte aus verschiedenen Quellen
Zuruckscheiben der Kennzahlen zu den HMI's
Pufferung der Quellwerte in Wertarchiven
Pufferung der Meldungen zur statistischen Weiterverarbeitung
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Verfugbare Berechnungsblocke / Funktionen = T
. . . . #5 PM-QUALITY DeferBatchEnd
Einfache arithmetische Funktionen: 4 FV-QUALITY TieBatch

i PM-QUALITY Trigger
s PM-QUALITY Trigger after Batch

Addieren, Subtrahieren, Multiplizieren, Dividieren = & e d
Bitweise binare Funktionen: Und, Oder, Nicht, Links schieben, Rechts schieben § ()
Logische bindre Funktionen: Und, Oder, Nicht, Vergleiche (<,=,>) = oo
Zahler: Flankenzahler, Zeitzahler, Differenzzahler gqb
Statistik: Mittelwert, Integral, Min, Max, Range, Zeitkategorisierung Eb
Verschiedene: Grenzwertiiberwachung, Konstante Zahl, Konstanter Text o

L Edge Counter
18 Extract Bit
L Limit Manitoring

Erweiterbares Framework mit Beispielen zum Entwurf kundenspezifischer Erweiterungen S

— Mot (Bitwise)
=1 Or (Binary)

=1 Or (Bitwise)

1= Overflow Counter
1t Sampling Queue
<< Shifk Left

>> Shifk Right

& Statistics

a-b Subtract

W Time Categarizer
] TOP Alarms
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A General | £= Structure

Berechnungsschema S Fm

Gk PM-MAINT
w4 PM-QUALITY

Das Berechnungsschema legt den Algorithmus fest Ty :
- - . e it ;

Das Schema besitzt keine externen Verbindungen
Das Schema definiert Anzahl und Typ der externen Verbindungen

Calculation Schema

Je Sum_3
=[] Utiization
Jfe Day Utiization Mixer 1
Fe Day Utiization Mixer 2
JFe Shift Utiization Mixer
e Shift Uiization Mixer

[
[

x| Pins |13 focks | [4]
- @ Pins 3
B r I t = .::j PMLSERVER J General Function Blact Output
e e cI l l l u l lg s l |s a I IZ = @ PM-CONTROL Usage  Type Bound object Trig... | Constant W
H g PM-MATNT

w4 PM-QUALITY

Die Berechnungsinstanz verbindet das Schema mit der Aullenwelt ihny e mnoolE
Jede Instance besitzt ihren eigenen Satz von Verbindungen e
(z.B. Tags)
Jede Instanz besitzt ihren eigenen Satz von Triggerbedingungen s S —, et s

Je Sum_3

=[] Utiization
Jfe Day Utiization Mixer 1
Fe Day Utiization Mixer 2
JFe Shift Utiization Mixer
e Shift Uiization Mixer

6| sum Floating paint 64-5it (54 @Eval::Sum_1 Sum
7| 54 localix_10 3
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Berechnungsergebnisse S g
Das Berechnungsschema kann mehrere Ausgange festlegen =
Abhangig vom verwendeten Berechnungsblock
Z.B. Der Statistikblock erzeugt gleichzeitig Min, Max, Mittelwert, e A
Integral, Standardabweichung... e e
Um in einer Instanz als Anschluss verfugbar zu sein, wird der R

Ausgang einer Berechnung mit einem ,Pin“ verbunden

Ein Berechr?ungsschema kann aus mehreren Berechnungsblocken —
bestehen, die via Drag and Drop verbunden werden
Berechnungsergebnisse erzeugen neue Tags die verwendet werden e & :m
konnen als: o)
Eingangsmesswerte fur Chargenberichte (Trends und Snapshots) et

Quelle fur WinCC Tagwerte zur Anzeige von Information in

Prozessbildern
Eingange von Berechnungen nachfolgender Berechnungsstufen
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Triggern von Berechnungen
Berechnungen kdnnen getriggert werden durch:
Die Anderung von Eingangswerte der Berechnung
Zeitplanen
Statische Zeitplane
(=> Stundlich, taglich, wochentlich, monatlich, jahrlich)
Dynamische Zeitplane (Gesteuert durch ein Start-/Stopp- Signal)
Schichtplane mit grafischer Benutzeroberflache
Berechnung von Werten Uber Zeitplane (z.B. Maschinenauslastung pro Tag etc.)
Archivierung und Reporting Uber Zeitplane
(=> Tages-, Wochen-, Monatsberichte)



* Leistungsfahige Funktionsblocke
zum Handling von Alarmen

* Speichern als Datei
* Versenden als E-Mail
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=48 PM-SERVER.

4 PM-CONTROL
54 Topologie Manager
) Rezeptsystem
4 Auftragssteuerung.
Auftragsanzeige

4 PM-MAINT
98 Server
£ Client

& PM-QUALITY
4 Topologic Manager
& Report Editor

<) PM-ANALYZE
B4 Topologie Manager
) Client

Diagnose

{E) Projekt: PMSERVER

[ g2 Stationen

{17} Zustandsmodelle

129 Zeitpline

24

o -

o
FILE HOME = SEND/RECEVE  FOLDER  VIEW

Inbex - eric.electric@ProcessManagement.com - Outlook T E - O %

7 Clean Up -
New  New
Email ttems~ S Junk~
New Delete

Delete.

DB X QR G e

Reply Reply Forward B ppore -
All

Moveto: ? <] | ¥ Move -
€3 ToManager  [+| | %5 Rules +

© Unread/ Read | Search People =%

tegorize - [ Address Baok =1
Send/Receive

S TeamEmail 7] WoneNote P FollowUp- | Y FiterEmaile ) porders

Move

Respond

Quick Steps 5

Tags Find -

4 Favorites
Sent ltems
Deleted ltems
RSS Feeds
Search Folders

b bigboss@ProcessManage...

4 ericelectric@ProcessMana..
Sentltems
Deleted tems 504

Junk E-mail

Mail Calel

[ searcn current Mailbox (Ctri=]

5 [ carent waiox_+]

All Unread
4 Today

ByDate ™  Newest &

P

People Tasks «*

2o

ey,

€3 Reply (&2 Reply All (3 Forward
Mon 10/24/2016 7:52 PM

PMSERVER@processmanage
New alarms arrived

To eric.cectric @processmanagement.com ~

Received 1new alarms.

local 1020 10/24/2016 7:51:11 PM - Alarm Alarm High
Pump2 Preparation Circuit breaker motor

2]

P —— B; @

LastTo (V)
Status (V)

= LastTargetFle (V)
=

Wiite Fle.

 SQL-Server: (local)\wince

 Benutzen WINCCTB\Siemens
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Data Center (Redundanzoption)
Verbesserung der Datenintegritat und Verfugbarkeit mit der Data Center Option
Hohe Datenverfugbarkeit durch paralleles Aufzeichnen der Chargendaten auf zwei Servern.
Das Data Center konsolidiert die Aufzeichnungen beider Server Archive in eine separate, konsistente
Datenbank, die als Quelle fur die Berichterstellung dient.

*Die Installation auf einem separaten Server erfordert einen Microsoft SQL Server 2008, 2014 (32/64).

® PM-QUALITY Data
@ iikiin Center
e m— Gemeinsame
—— Exportdatenbank*

WinCC Server A WinCC Server B
PM-QUALITY Server @ I"i. “li. @ PM-QUALITY Server




Installationsvarianten

Die freigegebenen Versionen zu SIMATIC WinCC und Betriebssystemen finden Sie in der aktuellen Produktinformation.

R
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R Al

Einzelplatzsystem Mehrplatzsystem




*Die Installation auf einem separaten Server erfordert einen Microsoft SQL Server 2008, 2014 (32/64).
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Verteiltes System
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Skalierbar von einfachen bis zu komplexen Anlagentopologien :

Standard (Eine Produktionseinheit)

Server: 9AE7 111-2SS20-1AA0
Client: 9AE7 111-4SC01-1AA0

Professional (max. 100 Produktionseinheiten)

Server: 9AE7 111-2SS30-1AA0
Client: 9AE7 111-4SC01-1AA0

Professional mit Data Center (max. 100 Produktionseinheiten)

Server: 9AE7 111-2SS30-1BAO (Sinnvollerweise nur paarweise bestellen!)

SIEMENS



